ko

t: 10

SDT_01
*Propuesta de sistemas adaptables d arquitecturas multitormes. *

o
g
g
3
g
§

O 2A1es DE SusPens o
EN $TR.03

92-Chgies ABRNZIOORES
| [ ¥
/k 3 TELh:

- ' N ~HINCHAGLE
VIMPERNE AR\ E
¥ Base Pagg
r/ . ' i RPIGIDITAR oo

*Tv\ .: i H,' o

Segunda version de envolvente:

\ . . (0% CBBLES AnEnpaponES
' — . ' s €
I ! ! E3TRUCTURA : ACA3ADOS EXATERIORES _ | 18 L A e | “ Ve ey
: N = b = = ot | ol | /r‘ N
‘! \ ."'-..."‘ ) < X 3= % e - , U\ \JIl ‘\I ' ," 1 (
i - ‘ ' ALOL Liina de fbs de it T NN RV, 77
; Nudos malla principal impregnada en resina: se apoya sobre las - p—— " Primera version de envolvente: ' e 2 ame ) i \ R -.' \,
I ’ lineas estructurales que forman las caras de la \ N S VO et
[ b AR Ty e s gt b drs o n R
i hA 1 KY £ " r A._‘ ANl
,‘ : B reconfiguracion ‘Z cada ;’zo de los sectores de 1. Se cuclga la telix-exterior de la estructura | '_ g~
| i sitvs bl Y S i k gugerjicn principal a través de.yailes (EV_01). | i
1\ Sease -'u:l;';:;s gl ,',5;3, ;Z i 4 Straen comprerion A_02. R"”"”o de poliestireno proyectado: 2. La tela encalsula a su.ves barras que IL
/ ‘ el G i 7 sirve como pegamento A_03 ioidizan la (EV 02.1) itiend. .
/ todok los nudos, ‘independientemente de la Ulnidn: shoarsoe: vissasombrero o b P b Mgu{z.,an. Jorma _02.1), permitiendo -
I E 02 e Al A_03. Piezas talladas en poliestireno £ Lo e I s Aot
/ * direccion de los cabies > l;}aﬂciéﬂ ﬁsfgﬂgﬁﬂd de % ﬂddfldbk a todas las barras . de s £ ) i e VUL (—'Otigev § 0:4¢ M g 4 i Nv VE NTE
- dada nudo 2 (A (WW Jf itk I ' 3. Se aplica fibra de vidrio impregnada en ENVOLVEL \
' W70 g 61 nudos (disciio en fibrica y ensamblaje in sit) contra la al ny aislamiento de ruido. resina, creando una cdscara desde dentro, se ’\\ »
b ! 2~ Cal R \ @95 / ; : crea una malla siguiendo las lz'ﬂm.gxék R - eSS ! SR
\ X, v | Rl | S i 5 : 3 57 Rh e T ‘
“\ ‘ 1 ¢ B il 'l 'S0 el nudo se deforma para peionsgdafelniacitn &&4‘ L BRSNS e - AR ’ ‘ b I
|4 L. y 4 o 4 \., ¥ e s LR \‘ ’ 4 : < A \ P .
: - \ E'_OJ. : J’Od&:" Wld]":"ld presa de 7. Apam"rda Siolds ﬁﬁpt e / or 5 b < 7 S < : A
T _sistema SLS (Sinterizacion Selectiva por e g | 2 ' ‘ / [ T
» Ldser): arena con aglutinantes. Y posterior ‘@}f‘ = ARGl R / X
‘ : vertido de acero o : SR> ‘ L N
=t 3 A . g "\ /" ( N
2. Por impresion directa de nudos SLM (Selective : Lo i /| R
/e . \ Laser Melting) wiilizada para metales a a;;%g?%ﬁf ;;{:, o i \ \‘\‘ \V i
. 3 SN ] \ < S - = L - .:: f / x .
y ;f Sl NN A OSSN : 3. Fresado de pieza en poliestireno: - {08, Baress de las qree mo ol P ructins doghalos f V \
! A~ M AR -_se introduce el nudo tallado en poliestireno en una i ki ) o I / \ ) \
¢ N I illo) b gt inclijesde bapras — cdmara de arena y se vierte el metal, derritiendo el £ > Rl \ \ ‘
, PR R J ’ {04, Barras de las que cuclgan las < principal (E_01.) S |
$ ; \ | M \‘ \ ) ! \1 nudo con mﬁm :=: pasarelas z'rbfériores J ‘ z\;;qe‘:;::sé:«swm/
é 3 . - | ') \‘\ s ‘_.,{‘ ,/ —_— *——-»-ml \ ‘: zmr . \ \\ CREAUGN DE CALARA
' - g SR LN T : i ——— 1 =/ ., SA_02. Railes Teformables: permitirdnta—— o e e
2. Andla I S - - L= [t 1 ‘ adapcion de la pieza a las curvaturas :

deseadas (estructura del collar de perlas).
8A_03. Cables: perpendiculares a SA_02.

definida en Sec_1:30*

Yopcion tapa Topcion tapa

lomill,o"k?e Sujecion
v redondeada™ recta®

mim;zrﬁ.s‘ los cables no
_estén colocados

Envolvente generada de fiera hacia dentro, a
través de un ‘encofiado’ hinchado:

Proceso:
T S s SRR | CAPAg TTER10RES -
introduccion de barras rigidizadoras / Se congela la tela desde fuera, marcando su o
d % e barras 2 \{3;/ )
s I * t 4 oe s FERROCEMENTO
(estructura corsé), para hueco se diseiian \G"\ .4 =, envolvente con los cables que generan la 06 pssamENI0
aros de compresion. ~ I textura de la envolvente. = anaGn

Funcionando asi de dos maneras: en la parte

superior la tela se tensa por los railes y cuelga

de la estructura; en la inférior se ha congelado

el hinchado que se relaciona con el programa
arquitectonico.

Fseccion blob escenario®
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Leyenda Superior

Estructura realizada en taller. Cdscaras de resina con fibra de vidrio huecas, realizadas
mediante la técnica de infusion de resina al vacio. Esto implica que deben hacerse dos mitades
.y posteriormente realizar una union en taller de las dos partes, para cerrar el conjunto.

Se piensa en una variacion de la estructura anterior como un elemento macizo con alabastro
estructural (experimental, por lo que se recoge la anterior, al menos de momento, como solucion.

Textil impermeable que se cuelga de los carriles que se describen en el punto 08. Si fuera ne-
cesario, reforzar con resina )y fibra de vidrio.

" Aislamiento blando de algodon reciclado, encapsulado con acabado textil blando arrugado.
La arruga se consigue gracias a los cables que conecta este punto con el 03.

IPE. Se realiza una T invertida, se coloca el punto 01, con los adecuados neoprenos para
permitir una sujeccion optimay llegado el caso, ensanchar pletina y atornillar (permitird apor-
tar rigidez al conjunto). Posteriormente, se le anade la tapa de arriba, y se suelda, facilitando
ast la colocacion del punto 01.

Pletina que cose la union de los 3 IPEs, transmitiendo a todos ellos la carga de forma mds
repartida en punto critico.

Cable de acero powerplast didmetro 60mm, carga mazxima 3200KN, anclado a pletina 06
con perno alta resistencia.

Andlaje que permite la sujecion del texnil 03. De afuera a adentro: Pletina metdlica en
Jorma de C con saliente que se queda embebido en el proceso de infusion al vacio de la resina.
Viene de taller. Fn obra, se coloca neopreno para permitir holguras, se coloca la C metalica con
el textil ya pinzado. Se avornilla el conjunto para garantizar la mazxima sujeccion. Este sistema,
al ser un carril continuo, permite generar unas lineas con la curvatura correcta para evacuar
el agua, a modo de caparazon.

Tuberias del sistema de fontaneria que aprovecha la curvarura del textil, ancladas con otro
textil transparente soldado térmicamente

1 Acabado estructural a modo de pletina de resina y fibra de vidrio realizado in situ que per-
mite la sujeccion de las pasarelas a los diferentes IPEs. Posteriormente, los triadngulos de la
malla de IPEs se cubren con resinay fibra de vidrio cuando exista pasarela, para permitir el
transito de personas. Ademds, mejora la rigidez del conjunto, justo en un sistema de tensegrity
-y cdlculos de segundo orden, que son sus puntos debiles.

Alslamiento rigido con salientes de la capa anterior que permiten su sujecion.

. Piezas talladas en poliestireno adheridas a las capaas superiores, generando texturas y ais-
lando acuisticamente las pasarelas.

Refuerzo descrito en el punto 10.

El aislamiento se cierra con un premarco metalico. Se coloca un vidrio curvo, de sec-
cion con doble curvatura pero extruido para facilitar la fabricacion. Los tuinicos requisitos es que
la zona de pinzado de este sean medianamente planas. Dado que el conjunto es relativamente
blando y puede presentar mayores movimientos que pueden legar a partir el vidrio, se coloca
doble capa de caucho, separados como en la imagen. Ademas, las pletinas presentan los tipicos
agujeros que permiten regular la posicion para admitir tolerancias. En detalle de la parte infé-
rior, el proceder es el mismo, salvo que aparece una pletina curva alrededor del hueco con perfo-
raciones que permite almacenar microhumedades y que permita el agarre a plantas trepadoras

) otras especies vegetales. 7
Y .’ . e s ‘.'
Elementos a compresion del tensegrity. 7

|

Elementos a traccion del tensegrity.

Viga borde del conjunto, punto importante comodug 4_’:/ te del conjunto volador.

Pasarela de acceso. Como se puede very_se n las pagarelas qomo elementos para llevar
las instalaciones a los elementos verticales (pitares del perimetro, ven planta).
/
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Textil de acabado con material blando en el interior para
una relacion corporea, material acumulador de calor.

Pletinas a modo de pasatubos con cauchos estanco, rematan-
do el suelo radiante.

Aislamiento blando de algodon reciclado, encapsulado con
acabado textil blando arrugado.

~-. Suelo radiante.

Ferrocemento con diferentes capas de armadura. Generan
una camara que se describe en el punto 29.

. Hueco tipo para tubo de instalaciones de saneamiento que cae
a camara generada en punto 29.

Bomba que permite la evacuacion ¢ficaz de las aguas grises
almacenadas en esta camara.

Cdmara que_funciona a modo de rorura de velocidad de ba-
Jante y cambio de plano. Una especie de mega-arqueta.

Tubo de evacuacion de estas aguas en cobre visto.

Cables que se describen en proceso constructivo que permiten
retener el hinchado.

Sujecion a elemento de compresion de tubo drenaye.
Sugecion de instalaciones a pasarela.

- Cable trenzado powerplast a conectar con pilar con piezas
metalicas y pernos en borde.
Sistema de anclaje a pilar.

Sistema de anclaje de textil fibra de vidrio reforzado con si-
lticona transparente como se define en ldmina de axonometria
explotada de mascara; a través de sistema de pletinas y tornille-

ria.

Pilares metdlicos explicados y calculados en orden 3, ldmi-
nas de simulacion. .

Levenoa lnferior

SRS ES

'
|
'
'
'
'

¢ qC A e o) S q (- - N Q)
12 A< 4 IS I6 1V I8 IS 20 29
‘ B30 ; ; 5 é §
______________ SECCION CONSTRUGTIVA INTEGRADA ; s ;
“Primerss dcercamientos” - e § : =

EjeX_-5429KN

EjeZ_4692KN
-

[

P S SR L SRR

Sdeas™

Trabajo con cdscaras a partir del en-
durecimiento de fibra de vidrio.

Tejido como material para trabajar en
torno a las tensiones, pliegues y expe-
rimentaciones formales.

Racionalizacion de pliegues/hincha-
do/tensiones como guias para sub-sis-
temas, instalaciones, subestructuras...

Red estructural que permita la distri-
bucion de sistemas por todo el conjun-
0.

Supra-cascaras portadoras de envol-
vente para la proteccion solar, bisque-
da de translucidez, construccion por
capas.

Desarrollo de pasarelas desde la ex-
presion de texturas sobre la plaza.

desarrollo de detalles®
Pinzamiento de telas.

Propuesta de huecos con vidrios defor-

mados.
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y PROCESO CONSTRUGCTIVO
= ; 01__Refiterso de cimentaciones  patios de lces:
; . 4 ' Pseds inyeccion en perimeiro de fachadas y patios de Juces. : &

Sistema de micro perforaciones localizadas,
hasta 15m de profundidad.

Punto de inyeccion.

;= ./\' N~

3. Coloz‘zzcwn de pernos apmvec/umdo los micro-tiineles antes del secado de
resina.

*bastidores generativos parasitando fachadas decimononicas™
“simulacion y reinterpretacion de ritmos, transformando el simbolo®

02 _ Anclado de pilares

Se busca una solucion de cimentacion que permita la adaptacion de estas a
diversos formatos estructurales, al tratarse de puntos de cimentacion
(3.)se proporciona la flexibilidad necesaria para llevarlo a cabo.
Dentro de los objerivos del proyecto en conversacion con la_formalizacion de
pilares y tratamiento de fachadas ya existentes, se encuentra, por un lado,
el reinterpretar la disposicion de los sistemas auxiliares dentro del proceso
constructivo, integrandolos como parte inherente del proyecto. Por otro lado
se explora el concepto de ‘redes’ o Jaulas’ entendiéndolo como bastidor para
el anclage y crecimiento de otros sistemas y especies dentro de la estrategia
estructural y urbana bioclimatica.

Por lo tanto, contamos con las siguientes propuestas de primer orden
estructural:

_Pilares de apoyo directo, se preven como elementos de izado, integrando

esta_funcion en el sistema estructural, no vuinicamente como elemento TS
aye 3 D *
. auzxiliar. » v K * vl \
_Pilares apoyo + red de fachada, se centra en la generacion de una red Pt a3 S 3 \ &
porosa que respete los ritmos existentes ademds de adaptarse a las - i ' » 2 |§',
*
. necesidades estructurales . S . ug
_Pilares viento (+red) + jaulas de patios de luces, sistema centrado en la U IR NERARPEE B E
., . ;. : » e ‘ h
suspension de la estructura, tomando como referencia el concepto basico de \ % N \t 41 BF N
sistema por vientos (como el de una tienda de campana). También ~ ) R ’ 9
. ., . . . 7 oye 5. ,
incluyen la funcion de izado, en este caso siendo pilares-griia y utilizando TR Q
. . . . v b LD
los cables estructurales como cables de montaje en primera instancia. w¥d g
.y R N
: . Pt = g | g
Los concepros, sistemas y soluciones desarrollados a lo largo del proyecto LA Al N
van dirigidos a generar libertad de formalizacion, buscando soluciones ‘4 N
adaptativas, algjandonos de soluciones rigidas o de baja transformabilidad. / 3 » } ®
Pudiendo adaptar diferentes soluciones segiin niveles de complejidad.: / e f >
. \ | L Nt
Se representan estructuras que nacen de procesos generativos, expresando £ . d ‘ y 'Ii’ _4 |
crecimientos organicos, acercandonos a una naturaleza artificializada, e y il A Joa ~//
subvertida en escala que pueda optimizar los esfuerzos recibidos a vravés 2 1 , N /,/\ )
de la composicion material y formal de su porosidad. i ; ¥ AU 2% 4
\ x t | 4
\ he . :’, "' i \/ 12 >
Se propone construir esta ctapa en concurso, manteniendo las necesidades ‘i N - 2 ’ / (; :i )
estructurales y conceptos para llevar a cabo un proceso en conjunto-de: > < : 4 “ J ),
resignificacion estérica de la plaza. /
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*dreas de actuacion®

01_ Refuerzo de cimentaciones y patios de luces:

Se busca una solucion no invasiva y localizada que permita un
tratamiento integrado de refuerso de suelo y cimentaciones. Teniendo en
cuenta, por un lado la minima integracion divecta en fachadas y las
estructuras subterraneas del metro.

Apostando por un tratamiento de resina expansiva para reforzar las
cimentaciones perimerales ¢ internas (patios de luces) de los edificios
colindantes al proyecto, semi-intervenidos.

Este sistema se lleva a cabo a wravés de inyecciones en el terreno que
pueden legar hasta los 15m de profundidad, eliminando la fase de
excavacion en el terreno y el uso de hormigon, por lo que también se
elimina el proceso de curado, ya que la resina tiene una activacion
practicamente instantanea. Permitiendo una continuidad de uso y flujo en
la plaza hasta la siguiente fase de construccion del proyecto.

Lasos a seguir:
1. Estudio del terreno, estudio geotécnico y escaneado por RADAR para
llevar a cabo un seguimiento estructural de la intervencion
2. Perforado de micro-niineles ¢ inyeccion de espuma de resina.
3. Colocacion de pernos aprovechando los micro-tiineles antes del secado de
resina.
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Pasos a seguir:
4. Transporte de piezas
5. Anclado de pilares a pernos de cimentacion. Estableciendo primero los

~
4 '8 sistemas de izado que ayudardn al montage vertical de los pilares y

' T osterior izado de estructura
2 * . ; £ e ;
4 ' \\ Uso constructivo perimetral de la plaza, permitiendo su flujo central.
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desarrollo formal de pilares y\diferentes enfoques
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A la hora de moniar la estructura, esta se dividira en secciones, teniendo
en cuenta los accesos, flujos de la plaza y sus elementos. Estas secciones se
organizaran para no taponar todos los accesos, construyendo la estructura

por fases.

} Los nudos se llevaran montados de fibrica, uniendo las barras conectoras
i { entre nudos in situ.
. Se mide la longitud de las barras, aquellas que miden mds de 13,60 m se
drvidirian para que puedan ser transportadas en camion hasta la plaza.

Yopciones de fabricacion de nudos®
1. A partir de molde, uvilizando un sistema SLS (Sinterizacion Selectiva

Nidos 5009 gl — por Laser). Se propone un sistema de SLS que aglutine arenas,
os sobre plaza con sus respec

i £/ | 2e3! . I N generando asi moldes en los que verter directamente la fundicion de
e RIS ol alturas segiin z=0m. - : - Y
‘ V. TR ol 79 s & aluminio, pudiendo conservar el molde. Otra opcion consistiria en modelar
s S WA g > s e v el nudo en estireno, meter la pieza en arena 'y hacer un vertido perdido
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v Mabricacion de secciones curvas® ( 2y,
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" g § 5 57 . [
' Se propone el diseiio de un sistema movil de extrusion, que permita la
. s 4 extrusion directa de las di jéremes curvanras, ;mdzendo programar cada ck :
0 74 \
X 0y linea segiin la curvamra deseada /7. o
~
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(g0 2z p LPosterior vertido de aluminio sobre molde LPosterior vertido de aluminio sobre pieza
! i
o e de arena. de estireno.
S Molde reutilizable. Contra-encofrado perdido.
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N : y 4 2. Por impresion directa de nudos SLM (Selective Laser Melting)
@ o g 030
LA e i . .y o )
< - L impresion directa en aluminio.
\%‘ Construccion por soldado de laminas recortadas con ldser:
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| Desarrollo de 3 méodos constructivos:

1

f‘}
y i

Pasos a seguir:
6. Replanteo de plaza por video-mapping.
7. Colocacion de nudos sobre la plaza (en secciones), respetando las
alturas reales entre nudos, y estableciendo 2=0 en el nudo mds bajo de la
estructura.

8. Montage yy soldado de vigas conectoras.
9. Anclaje de estructuras en pilares y cables e izado

10. Soldado sobre izado de las secciones.

11. Colgado de red auxiliar protectora.

N

Metodo 01: in situ: sobre plaza:

Se busca un sistema que no requiera de subestructura adicional, siguiendo
el hilo discursivo de las cdscaras, los materiales utilizados 'y las logicas de
colgado o hinchado.

Sistemas de cascaras hinchadas entre triangulaciones:
Enconfrado hinchable colocado bajo estructura, al hincharse generard unas
cdscaras que se endureceran in situ con resinay fibra de vidrio, se tendrd
en cuenta la posterior colocacion de las barras en suspension del tensegrity.

La generacion de pequenas ciipulas, permiten un funcionamiento a
compresion estructuralmente awonomo, prescindiendo del uso de
subestructuras metdlicas, pudiendo generar un apoyo central mds sobre el
que apoyar la tela en tension del recorrido de las pasarelas. Se genera una
seccion de doble capa que diversifica las posibilidades de wsoy percepcion
de las pasarelas.

Pasos a seguir:

¥~ e : N I 1. Colocacion de sistema de hinchado bajo estructura
a8 , el ¥ © 2. Aplicacion de fibra de vidrio, resina, curado |

) 7 - < B e 3. Izado de estrucoura.
. / W - « Ll
' Yy ~ N

Metodo 02: prefabricado:

1. Sistema moldeador programable de topografias

- .o ‘aplicacion de resina®

2. Adaptacion de fibra de vidrio al moldeador, aplicacion de primeras capas -+ Ssuperficie de wejido y fibra de vidrio* » «
de resina (suficiente para mantener su _forma y moldeabilidad) y curado Al
sobre moldeador. 7 =

3. Retirar del moldeador y adherir el resto de sistemas:

3.1. Generar red de alambres estrucurales bajo nuesra superficie,
siguiendo las linea de tension

3.2. Coser ol zuncho hinchable perimetral. 1. Sistema moldeador: las barras se /zz}ywm vmimlnieﬁe en
Jfuncion de las topografias diseriadaswadipiandose a todas las
superficies analizadas. '

-~

4. Plegar estructura y transporiar

4 4
5. Montage en estructura: ’ /
»
¥ ‘d " 4

5.1. Izar con plataforma elevadora y desplegar en el hueco. =

5.2. Hinchar zuncho y rellenar con resina expansiva.

\

AR situ: LR
’ . . . , e \ A *
Proteger drea inferior con superficie plastica que prevenga ol horr o:.s‘?o\ >
la plaza. t i}'-"‘\}. " & e

.

Colocacion de cables en estructura y kmdo LI ‘s., . . ’,. 3 ;" N
Impregnacion de superficies de fibra de vidrio en resina y C@M@ BER AR
subestructura tejida de cables. BNEE 2 1 TR+

y L 3 - N

N Yaplicacion de resina y
B Sibra de vidrio®

" \

¥

\
. o A0\ -\

bz 7 ;

*tejido de cables™

*seccidn: zuncho perimetral y
estructura®

Mectodo 3: in situ: izado
Orro de los oljerivos del proyecto trata de replantear métodos constructivos,
escalando acciones como el cosido o tejido, buscando sistemas adaptativos,
materiales transformables.

Jn St

1. Proveger drea inferior con superficie plastica que prevenga el chorreo
sobre la plaza.

2. Colocacion de cables en estructura y tgjido.

3. Impregnacion de superficies de fibra de vidrio en resina y colocacion
sobre subestructura tefida de cables.

4. Curado con proyector movil de rayos UV,

Pasos a seguir:
12. Colocacion de plataformas auxiliares para operarios
13. Montaje de pasarelas apoyadas directamente sobre la estructura

05_ Montaje tensegrity principal
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La tensegridad aparece como una respuesta al concepto de amortiguacion,
Jormalizando un drgano que conectase toda la estructura, manteniendo su
equilibrio en tension y haciendo que funcionase estructuralmente como
conyunto.

Las barras en suspension permiten la expansion de la seccion, generando
nuevos recorridos para las pasarelas, que en algunos casos se apoyaran
sobre estas y en otros, colgardn de estas.

En otros casos funcionaran -siguiendo con los conceptos explorados
anteriormente- como bastidores generativos, poblados con espumas
retenedoras de agua y vegetacion. Ademds de permitir la adicion de otros
elementos ¢fimeros que permitan la proteccion solar, pulverizadores de
agua, luces y expulsores de humo, aiiadiendo capas sensoriales a la
experiencia de la ‘promenade’ drag.

Lasos a seguir:
14. Transporte ¢ izado de barras en suspension.
15. Anclado de cables inferiores
16. Anclado de cables superiores
17. Tensado de cables.

18. Adicion de sistema sensoriales.

06_ Construccion blobs/ amuio

Denominamos blobs o amnios a las estructuras que recogen los espacios

interiores.
& . 3 i El proceso g erativo de estos blobs germina de la intencion de introducir ‘
~a ) la_aleator@edad en el proceso consiructivo y como generar soluciones 3 .\ =
> > | ~ﬂquz'tecto’nims desde este lugar. Lo que nos lleva a buscar materiales de ) 1\ MRS
AR - dongmuccion adapiables, deformables, flexibles, que permitan la expresion >
N Y del movimiento. En este caso la expre.s‘io’nrda’ hinchar, un hinchado. ue se plah ™
Lo abraza entre cables que- son volzimm‘e.s\,fqap son_forma, que son
’ j \ arquitectura. Y desde los que comenzar un proceso de diseiio atravesado & A \ . ’
“onstruccion blobs* - NS . - . = gz?b >, _  por estos Concepios. . v B
1. Soldado de sistemas-pinza a las crestas estructurales. N Py 3 : &«1 4 s _L” blobs de.s‘crzben. las Josiones Gspgi rales a través df’ las m‘%l@‘\/hn Y < N
2. Colgado de cables estrucuurales ‘ \ = S REY, ivp:  sido crefzdas. La mitad superior se prqyec’m cono zel’a tensada gumda mﬁrg' ; N S
3. ‘Cosido’ 'y tensado de tela entre crestas: las telas llegaran parronadas y Vi \\ iFE R, \ T A S cosnlla:s estf.‘uctz{mles, g las.lmms 45 c.am'a " Mf 3”%‘ ¥ INSATS "I
con las pletinas de union al sistema-pinza también cosidas. Las pletinas s 0 F \ ®LN Y L/, . \ L : 7”‘;%[“ mitad inferior 'congqlg,’f las tensiones del hm.c 0y la constiric “@\‘i B . A AR
se van introduciendo en las pinzas, de las que cuelgan los cables que ' : N\ i | 4 do los cablas\esilu g AR P, e D ) R B »)L S ~\.' ‘
serviran como apoyo de subestructura de soporte de elementos interiores. Se NN Y i U N (t p QRN 26000 niorafl e B CHEYS M ! 1
proponen pinzas imaniadas que favorezcan la colocacion de las pletinas. S " \ . /)/ X / LB & R';\" ;. i(-\ ey
Después se atornillaran, sellando la pinza. Para evitar posibles A \ N, | I\ A il b wr4 TARBL B S Z
Siltraciones se cuenta con la proteccion de las alas del IPE Yy ¢l diseiio de ,,(//\s 3 N . W A €. ' s ‘
prowberancias en los puntos de atornillado. Empezar el colgado en el = T \ N ‘ N \ ', & | &
centro de la cresta principal, hacia fuera y después soguir con las crestas 7. 4 \( A \ 4 ’ vy % B
laterales. 3

4. Distribucion de sistemas auxiliares, railes de colgado y cables. Se
colgardan del sistemas de pletinas ya situado en la estructura
5. Cosido de patrones de tela para generar un volumen cerrado.
6. Hinchado de volumen
7. Aplicacion de capa de resina en mitad inferior de blob. Con pistola para %

=

siguiente adherencia de capa de fibra de vidrio, se aplicardn el mimero de *
capas necesarias para conseguir la resistencia requerida.

/ S ~
%3 . >
> K _ 1t / 8. Aplicacion de capas de resina y fibra de vidrio en la mitad superior y
v v i vy » curado.
3 2 », e N\ \\\\
» \ i 5 g - X ”. >
AL S e ‘ﬁ\\\
vy el / / [ e -\\ 3 \ \
_— 9. Durante el proceso de endurecimiento de la cdscara se aniaden también i & } i - )
< ; todos los sistemas que estén adheridos a la cdscara (anillas de anclaje para E
A N l, los suelos).
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1. 'II W temas-pinza soldados

g

ajjézs crestas e.s‘trucmmléééj
i

i ]

witecronicos
como aislamiento y generador de

ranslucidez, se proyecta sobre la mitad \

§ A 1 | i
superior de los amnios, para difusa en el conjunio.

+ acabado reflectante 0\
ol g “\%
= W

.

SR s 7 1
. Apertura d ien & venian: ETFE hinchadas con argon
para aumeniar su aislamiento. La decision del us ETEE reside en la tlerancia en cuanto

a su flevibilidad, aceptando posibles deformaciones
diferentes geometrias de Imeco‘.f,, lineas horizontales, v
5.1 Estructura integrada en marco para la proliferacio . de

Construccion de suelos: I
6. Tiineles hinchados, posteriormente endurecidos que gen
isefto de los nineles y la presion de

- a diferentes altu

en suspension: proliferadoras, sistemas de dis
verano (11.) j

aras de fibra de vidrio y re
sistemas de instalciones
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