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Resumen
La programacioén didactica es un documento elaborado con el objetivo de adaptar a las
caracteristicas del alumnado los contenidos del médulo pretendiendo alcanzar el maximo éxito
académico de los estudiantes. En el presente Trabajo Final de Master incluye el andlisis de la
programacion didactica del médulo “Mecanizado Basico” de primer curso del grado medio en
Formacion Profesional en Electromecanica de Maquinaria del I.E.S. Arabista Ribera, la
elaboracion de la unidad didactica “Dibujo Técnico y croquizado de piezas” y la propuesta de un

proyecto de innovacion educativa.

Tanto el analisis de la programacién didactica actual del médulo, como el disefio de la unidad
didactica, se han creado teniendo en cuenta la legislacién autondémica y estatal vigente,
ademas de la contextualizacién del aula a la que va dirigida. Durante el andlisis de la misma se
observa una falta de adecuacion, asi como una falta de temporalizacion de sus contenidos
segun el calendario escolar. Por este motivo se exponen mejoras sustanciales para la

garantizacién de una educacién de calidad.

Palabras clave: educacién, programacion didactica, unidad didactica, dibujo técnico,

formacion profesional, mecanizado bésico.



Abstract
The educational programme is a document elaborated with the goal of adapting the contents of
the module to the characteristics of the students, aiming to reach the maximum academic
success of students. This Master’s Final Project includes the analysis of the didactic programme
of the “Basic Machining” module of the first year of the intermediate vocational training in
Machinery Electromechanics at I.E.S. Arabista Ribera, as well as the elaboration of the didactic
unit "Technical Drawing and sketching of parts", and the proposal of an educational innovation

project.

Both, the analysis of the current teaching programme of the module, and the design of the
didactic unit have been created taking into account the current regional and state legislation, in
addition to the contextualization of the classroom to which it is addressed. During the analysis, a
lack of adequacy is observed, just as a lack of timing in its contents according to the school

calendar. For this reason, substantial improvements are proposed to ensure quality education.

Keywords: education, didactic programme, didactic unit, technical drawing, vocational

training, basic machining.
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Introduccién
El presente documento se crea como trabajo final de master (TFM) del Master
Universitario en Formacion del Profesorado de Educacion Secundaria Obligatoria y
Bachillerato, Formacion Profesional, Ensefianzas de Idiomas y Ensefianzas Deportivas de la
Universidad Europea de Valencia. Tiene como objetivo analizar la programacion didactica del
mddulo Mecanizado basico del primer curso del grado medio en Formacion profesional de
Electromecénica de Maquinaria del IES Arabista Ribera. Asi como el desarrollo de una unidad

didactica para este mismo médulo y una propuesta de innovacién educativa.

La programacion didactica es un documento de obligada elaboracién para cualquier
profesor responsable de un médulo y se debe realizar bajo la supervision y coordinacién del
jefe de departamento. Este documento permite la programacion y la prevision del trabajo a
realizar durante las sesiones del curso y permite la adaptacion a la realidad del aula para la

consecucion de los objetivos del médulo.

El titulo en Técnico en Electromecénica de Maquinaria se establece en el Real Decreto
255/2011, de 28 de febrero, donde se fijan sus ensefianzas minimas. Es en la Orden
EDU/1296/2011, de 13 de mayo donde se establece su curriculum y en el Decreto 101/2017,

de 21 de julio, del Consell, donde concreta su curriculo en la comunidad valenciana.

Se trata de un titulo de formacion profesional con una elevada demanda por su gran
variedad de salidas profesionales como técnicos tanto en el sector industrial como en el sector

de la automocion.

El trabajo final de master se ha dividido en cuatro partes. En la primera se pone en
contexto el centro educativo y se concreta el grupo clase al que se le imparte el médulo. En

esta primera parte también se mencionara el marco legislativo que enmarca la docencia y en



base a este se analizara la programacion didactica sobre la que actualmente se trabaja en el

centro aportando mejoras.

En la segunda parte del TFM se analizara la programacion didactica del médulo y se
propondran mejoras de aquellas partes que se consideren teniendo en cuenta la

contextualizacion con el grupo clase.

En la siguiente parte de este trabajo se presenta el desarrollo de una de las unidades
didacticas del médulo, en concreto la unidad didactica de Dibujo Técnico. Se definirdn en

detalle tanto sus contenidos como sus objetivos, sus metodologias y su temporalizacion.

Durante la cuarta parte se propone un proyecto de innovaciéon educativa que busca
aportar soluciones a situaciones observadas en el grupo clase aportando nuevas mejoras

educativas.

Para concluir el documento se incluye una reflexién del autore con sus conclusiones

sobre los temas abordados durante el presente TFM.

Presentacién de la Programacién Didactica del Centro.

El Centro.

El I.LE.S. Arabista Ribera es un instituto de titularidad publica ubicado en Carcaixent,
Valencia (Figura 1). La historia de este centro educativo se remonta a 1969, siendo el primer
instituto publico de la poblacién donde se ofrecia la posibilidad de cursar el bachillerato.
Inicialmente, el centro fue denominado Julia Ribera Tarrago, en honor al erudito méas relevante
de Carcaixent, y nacio junto con la promulgacién de la Ley General de Educacion de 1970,
conocida también como ley Villar Palasi. No obstante, en el curso académico 1996-1997, con la

integracion del instituto colindante de formacién profesional, el centro adoptd su nombre actual.
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Desde su fundacién, los profesionales del I.E.S. Arabista Ribera han demostrado un
firme compromiso con la prosperidad y mejora continua del alumnado, enfrentandose a
importantes desafios como las deficiencias en las instalaciones, que incluian goteras,
humedades y problemas eléctricos. Esta situacion se mantuvo hasta 2010, afio en que se
completaron las obras de construccion del nuevo edificio del instituto. Este nuevo centro,
amplio y dotado de modernas y Utiles instalaciones, ha facilitado significativamente la labor
docente.

El I.LE.S. Arabista Ribera se sitla en las afueras de Carcaixent, una localidad valenciana
con una poblacién de 20,494 habitantes. Historicamente, la economia de Carcaixent se ha
basado en el cultivo de la naranja. Sin embargo, debido a la decadencia del sector agricola, la
localidad se encuentra en un proceso de transicion hacia otros sectores econémicos, como la
industria de la transformacién de citricos, textil y mobiliario. En la actualidad, mas de dos tercios
de la poblacién activa se dedica al sector servicios, un cambio impulsado por la reciente
construccion de un gran centro comercial.

En conclusion, el |.LE.S. Arabista Ribera no solo se distingue por su relevancia histérica y
educativa en Carcaixent, sino también por su adaptacién y mejora constante para satisfacer las

necesidades de su comunidad educativa y contribuir al desarrollo socioeconémico de la region.



11

Figura 1.
Vista area del I.E.S Arabista Ribera.

. AW A T [l e I e
Nota. Captura de pantalla obtenida de Google Maps donde observa una vista aérea del instituto y su
entorno. Elaboracion propia.

Instalaciones

El IES Arabista Ribera es un centro grande, ocupa una superficie de 13450 m2 y cuenta
con varias alturas, lo que le da la posibilidad de albergar una gran cantidad de espacios
especializados y dedicados para un uso especifico en cada uno de ellos. En la Tabla 1 se

clasifica cada uno de estos espacios en funcion de su uso.

Tabla 1.
Instalaciones del I.E.S Arabista Ribera.

Aulas de grupo.

Aulas especificas. Dos aulas de Musica.

Tres aulas de Tecnologia

Dos aulas de Plastica
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Cuatro aulas de Practicas Administrativas.

Tres aulas de Informatica.

Laboratorios.

Laboratorio de Fisica y Quimica.

Laboratorio de Biologia y Geologia.

Laboratorio de Educacion Medio-ambiental.

Seminarios/Departamentos.

Biblioteca

Espacios de reunion.

Salén de actos

Dos conserjerias

Bar

Instalaciones deportivas

Sala de profesores

Sala de visitas de padres y

madres

Despachos

Despacho del Director y Secretario

Despacho para el Jefe de Estudios y el vicedirector.

Despacho del coordinador de Bachiller y coordinador de
ESO.

Despacho de psicopedagogo.

Nota. Datos obtenidos de la PGA del centro
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El disefio del centro se tuvo en cuenta la importancia de los espacios exteriores,
creando distintas zonas ajardinadas integradas entre las construcciones para que estas puedan

ser visibles desde el interior tal y como se aprecia en el plano de la Figura 2.

A todas estas instalaciones se le suma una cafeteria donde profesores y alumnos de

mezclan durante el tiempo de descanso.

Por ultimo los talleres de automocién, conformados por dos grandes talleres de
mecanica profesional mas un aula-taller, que cuentan con dos grandes almacenes donde se
guarda todo el material necesario para llevar a cabo la labor docente (motores, piezas de
coches, tractores... ), tres despachos donde los profesores guardan bajo llave el material mas
delicado y més caro, una gran cabina de pintura, una zona de gestion de residuos y por ultimo
una zona de aparcamiento exterior donde se almacenan todos los vehiculos sobre los que los

alumnos trabajan diariamente.
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Figura 2.
Plano planta baja del I.E.S Arabista Ribera.

Nota. En la imagen se muestra el plano de la primera planta del centro. En ella se puede observar su

tamario, la distribucion de los edificios y los grandes espacios exteriores. Fuente: Victor Garcia Martinez
(2013)

Oferta Académica

En el centro se imparte tanto la E.S.O como Bachillerato en las especialidades de
musica y artes escénicas, ciencias y tecnologia, general y humanidades y ciencias sociales.
Ademas, también se imparte la modalidad “Bachibac” el cual permite al alumno obtener a la vez
el titulo de Bachillerato espariol y el “dipldome du Baccalauréat” francés tanto en la especialidad
de artes como en la especialidad de ciencias y tecnologia.

Por ultimo, el centro tiene una amplia oferta en cuanto a ciclos formativos, la cual se

muestra en la Tabla 2.



Tabla 2.

Ciclos de Formacion Profesional ofertados en el IES Arabista Ribera.

Especialidad.

Grado.

Administracion y finanzas.

Gestion administrativa.

Electricidad y electrénica

Instalaciones eléctricas y automaticas.
Sistemas Electrotécnicos y automatizados
Automocion.

Electromecéanica de maquinaria

Electromecanica de vehiculos automoéviles.

Mantenimiento de vehiculos.

Superior.
Medio.
Basico.
Medio.
Superior.
Superior.
Medio.
Medio.

Basico.
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Nota. Ciclos de Formacion profesional ofertados en el I.LE.S Arabista Ribera durante el curso 2023-2024
catalogados con su nivel de grado. Informacion obtenida de la PGA del centro.

Equipo Docente

En equipo docente del centro esta conformado por un total de 129 profesores. De todos

ellos, 19 (11 PSy 8 PT) pertenecen al departamento de automocion, siendo este el mas

numeroso del centro. De estos 19 profesores, solamente dos son mujeres, cifra que pone de

manifiesto la poca equidad entre hombres y mujeres en el sector.

Ademas del departamento de Automocion, también imparten docencia en el ciclo una

profesora del departamento de FOL y un profesor del departamento de Inglés.

Alumnado

En el centro hay un total de 1045 alumnos de un total de 30 nacionalidades distintas, lo

gue hace del centro un espacio multicultural y un lugar de integracion.
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En primer curso del ciclo de formacion profesional de electromecénica de maquinaria
hay un total de 28 alumnos, 25 hombres y solamente 3 mujeres.

Entre los 28 alumnos del grupo clase en cuestion, cabe resaltar la presencia de dos
alumnos con necesidades educativas especiales, para los cuales se concretaran medidas y
adaptaciones que aseguren su continuidad en el curso con igualdad de oportunidades que el

resto de sus compafieros.

Programacion Didéactica Existente

La programacion didactica es definida como una herramienta fundamental en la
planificacién educativa la cual prevé la labor en el dia a dia del docente, organizando los
contenidos, las actividades y las evaluaciones. Evitando de este modo la improvisacién en su
labor diaria (Fernandez, 2010). Esto permite a los docentes adaptar las metodologias a las
necesidades y caracteristicas del alumnado, asegurando de este modo una educacién de
calidad y coherente con los objetivos curriculares marcados.

En el Anexo | del presente trabajo final de master se adjunta la programacion didactica
del médulo profesional Mecanizado basico facilitada por el IES Arabista Ribera.

Esta programacion esta creada dentro del marco establecido en el curriculo oficial en el

DECRETO 101/2017.
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Contexto Legislativo de la Programacion Didactica.

La programacion didactica del médulo Mecanizado basico del grado de Formacion

Profesional de Electromecéanica de Maquinaria se fundamenta en la siguiente legislacion:

Nivel Estatal.

Real Decreto 255/2011, de 28 de febrero, por el que se establece el titulo de Técnico en
Electromecénica de Maquinaria y se fijan sus ensefianzas minimas.

Ley Organica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion.

Ley Organica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacion e integracion de la Formacion
Profesional.

Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la ordenacion del
Sistema de Formacion Profesional.

Constitucién espafiola «boe» num. 311, de 29/12/1978.

Ley organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacion, boe nium. 106, de 4 de mayo de
2006.

Ley organica 3/2020, de 29 de diciembre, por la que se modifica la ley organica 2/2006,
de 3 de mayo, de educacion, boe 340, de 30 de diciembre de 2020.

Orden EDU/1296/2011, de 13 de mayo, por la que se establece el curriculo del ciclo
formativo de Grado Medio correspondiente al titulo de Técnico en Electromecéanica de
Magquinaria.

Real decreto 205/2023, de 28 de marzo, por el que se establecen medidas relativas a la
transicion entre planes de estudios, como consecuencia de la aplicacion de la ley
organica 3/2020, de 29 de diciembre, por la que se modifica la ley organica 2/2006, de 3

de mayo, de educacion.
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o Real decreto 732/1995, de 5 de mayo, por el que se establecen los derechos y deberes
de los alumnos y las normas de convivencia en los centros.

Nivel Autonémico.

e DECRETO 101/2017, de 21 de julio, del Consell, por el que se establece para la
Comunitat Valenciana el curriculo del ciclo formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico/a en Electromecanica de Maquinaria.

o Decreto 104/2018, de 27 de julio, del consell, por el que se desarrollan los principios de
equidad y de inclusion en el sistema educativo valenciano.

e Decreto 195/2022, de 11 de noviembre, del consell, de igualdad y convivencia en el
sistema educativo valenciano.

e Decreto 252/2019, de 29 de noviembre, del consell, de regulacion de la organizacion y
el funcionamiento de los centros publicos que imparten ensefianzas de educacion
secundaria obligatoria, bachillerato y formacién profesional. Dogv 8693, de 9 de
diciembre de 2019.

e Decreto 72/2021, de 21 de mayo, del consell, de organizacién de la orientacion
educativa y profesional en el sistema educativo valenciano. Dogv 9099, de 3 de junio de
2021.

e Orden 10/2023, de 22 de mayo, de la Conselleria de educacién, cultura y deporte, por la
gue se regulan y se concretan determinados aspectos de la organizaciéon y el
funcionamiento de la orientacion educativa y profesional en el sistema educativo
valenciano. Dogv 9606, de 30 de mayo de 2023.

e Orden 20/2019, de 30 de abril, de la Conselleria de educacion, investigacion, cultura y
deporte, por la cual se regula la organizacion de la respuesta educativa para la inclusion
del alumnado de los centros docentes sostenidos con fondos publicos del sistema

educativo valenciano.
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e ORDEN 22/2020, de 23 de noviembre, de la Conselleria de Educacion, Cultura y
Deporte, por la gue se convoca procedimiento selectivo de ingreso, y procedimiento
para la adquisicion de nuevas especialidades en los cuerpos docentes de profesores de
Ensefianza Secundaria, profesores de Escuelas Oficiales de Idiomas, profesores de
Mdusica y Artes Escénicas, profesores de Artes Plasticas y Disefio y profesores técnicos
de Formacion Profesional.

e Orden 32/2011, de 20 de diciembre, de la Conselleria de educacion, formacion y
empleo, por la que se regula el derecho del alumnado a la objetividad en la evaluacion,
y se establece el procedimiento de reclamacién de calificaciones obtenidas y de las
decisiones de promocién, de certificacion o de obtencion del titulo académico que
corresponda.

e Orden 62/2014, de 28 de julio, de la Conselleria de educacion, cultura y deporte, por la
gue se actualiza la normativa que regula la elaboracion de los planes de convivencia en
los centros educativos de la Comunitat Valenciana y se establecen los protocolos de

actuacion e intervencién ante supuestos de violencia escolar.

Analisis y Propuesta de Mejora de la Programacion Didéactica.

La responsabilidad de la elaboracion de la programacion didactica recae sobre el
profesor o equipo de profesores que imparten la materia. Sin embargo, el proceso de
elaboracion suele ser colaborativo y debe contar con la aprobacién del jefe de departamento
correspondiente y la direccion del centro educativo enriqueciendo asi la programacion didactica
y adaptandola mejor a las necesidades del alumnado.

En algunos casos, se contempla la participacion de otros agentes educativos en la

elaboracion de la programacion didactica, como orientadores.
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A partir de la ORDEN 22/2020, de 23 de noviembre, de la Conselleria de Educacion,
Cultura y Deporte se establecen una serie de requisitos en base a los que se ha analizado
punto por punto la programacion didéctica del centro. Este analisis de muestra en la Tabla 3

junto con indicaciones de las mejoras aportadas por este documento.

Tabla 3.
Andlisis de la Programacién Didactica.

: o . (Estael
Las programaciones didacticas para las especialidades _
_ _ _ contenido en la _
referidas a la formacién profesional deberan contener, y Mejoras
. o programacion
como minimo, los siguientes apartados:

del médulo?
a) Justificacion de la programacion. Sl Punto 1
1. Introduccion: S
b) Contextualizacién. NO Punto 2
2. Resultados de aprendizaje. Sl
_ _ _ Se afiaden
3. Competencias profesionales, personales y sociales. Sl )
competencias
4. Contenidos. SI
a) Organizacion de las unidades N
S SI Se modifica
didacticas.
5. Unidades
didacticas. b) Distribucién temporal de las unidades
. NO Se crea
didacticas.
a) Metodologia general y especifica.
. o Sl Se afiaden
Recursos didacticos y organizativos.
6. Metodologia.
Orientaciones b) Actividades y estrategias de
didacticas. ensefianza y aprendizaje. Actividades NO Se proponen

complementarias.
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a) Criterios de evaluacion. Sl
_ b) Instrumentos de evaluacion. Sl Se definen
7. Evaluacion
del alumnado.  c) Criterios de calificacion. SI Se matizan
d) Actividades de refuerzo y ampliacion. NO Se comentan

8. Medidas de atencion al alumnado con necesidad
Solo aparece

especifica de apoyo educativo o con necesidad de Sl _
- _ normativa
compensacion educativa.
a) Fomento de la lectura. Comprension NO Se proponen
lectora Expresion oral y escrita. actividades
b) Comunicacion audiovisual.
. . L, Se proponen
Tecnologias de la informacion y de la NO o
9. Elementos L actividades
comunicacion.
transversales.
o Se propone
¢) Emprendimiento. NO
act.
d) Educacion civica y constitucional. Sl Se afiaden
10. Evaluacién de la practica docente e indicadores de S| Se
logro. temporaliza

A continuacion, se establecen diferentes subpuntos donde se analizan y comentan los
diferentes elementos de la programacion didactica uno a uno y las propuestas de mejora que

se aportan.

Introduccion.

En la programacion didéctica del centro no aparece una definicion de programacion
didactica la cual defina el propésito del documento, en el primer punto del presente documento

se afiaden estos importantes detalles para la comprension del documento.
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En cuanto a la contextualizacién, la programacion didactica del centro carece de este
apartado. No se define nada relacionado con el centro o las instalaciones de las que se dispone
ni se define al grupo clase al que va dirigida dicha programacion. Sin este fundamental
apartado, la programacion carece de personalizacién, impidiendo el disefio de las actividades
teniendo en cuenta las caracteristicas del alumnado. Por ello el segundo punto de este

documento afiade la contextualizaciéon de manera concreta.

Resultados de Aprendizaje.

Los resultados de aprendizaje que se presentan en la programacion didactica del centro
se basan, como debe ser, en los citados en el Real Decreto 255/2011, de 28 de febrero. Siendo
estos los siguiente:

- Dibuja croquis de piezas, interpretando la simbologia especifica y aplicando los

convencionalismos de representacion correspondientes.

- Traza piezas para su posterior mecanizado, relacionando las especificaciones de

croquis y planos con la precision de los equipos de medida.

- Mecaniza piezas manualmente, relacionando las técnicas de medicion con los

margenes de tolerancia de las medidas dadas en croquis y planos.

- Rosca piezas exterior e interiormente, ejecutando los célculos y operaciones

necesarias.

- Realiza uniones de elementos metalicos mediante soldadura blanda, describiendo

las técnicas utilizadas en cada caso.

Competencias Profesionales, Personales y Sociales.

En la programacion didactica del centro se enumeran las competencias en forma de

tabla donde solamente se contempla su contribucion en el médulo la siguiente:
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- “Seleccionar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica incluida

en manuales y catalogos.”

Sin embargo, se deben adquirir parte de las siguientes competencias durante la
realizacion del modulo. Ya sea de manera directa con su relacion con los contenidos o de
manera indirecta o transversal durante el transcurso del curso. Estas son las siguientes:

- “Verificar los resultados de sus intervenciones comparandolos con los estandares de

calidad establecidos.”

- “Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccion

ambiental, de acuerdo con lo establecido por normativa.”

- “Cumplir con los objetivos de la empresa, colaborando con el equipo de trabajo y

actuando con los principios de responsabilidad y tolerancia.”

- “Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y

procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito de su competencia.”

- “Adaptarse a diferentes puestos de trabajo y a las nuevas situaciones laborales

originadas por cambios tecnolégicos y organizativos en los procesos productivos.”

Contenidos.

Los contenidos que se listan en la programacion didactica del centro son exactamente

los dictados por el DECRETO 101/2017, de 21 de julio, del Consell, siendo estos los siguientes:

a) Elaboracién de croquis de piezas:

— Dibujo técnico basico.

— Normalizacién de planos.

— Simbologia, normalizacion.

— Planta, alzado, vistas y secciones.



— Acotacion.

— Técnicas de coquizacién.

— Valoracién del orden y limpieza en la realizacion de croquis

b) Trazado de piezas:

— Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas (métrico, anglosajén).

— Magnitudes y unidades.

— Tipos de medida.

— Instrumentos de medida directa (metros, reglas, calibre, micrémetro,

goniémetro).

— Apreciacion de los aparatos de medida (Calibre, Goniémetro, micrometro,

comparador)

— Instrumentos de medida indirecta (escuadras, galgas, peines de rosca,

comparador, alexdbmetro).

— El trazado en la elaboracion de piezas.

— Objeto del trazado, fases y procesos.

— Utiles utilizados en el trazado.

— Operaciones de trazado.

¢) Mecanizado manual:
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— Caracteristicas de los materiales metalicos mas usados en el automovil

(ferrosos, no ferrosos, interizados)

— Propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquimicos.

— Elementos basicos del puesto de trabajo y su utilizacién

— Organizacion, mantenimiento y control de herramienta especifica

— Objeto del limado.

— Uso y tipos de limas atendiendo a su formay a su picado.

— Técnicas de limado.

— Corte de materiales con sierra de mano.

— Hojas de sierra: caracteristicas, tipos y eleccion en funcién del trabajo que se

ha de realizar.

— Operaciones de aserrado.

— El corte con tijera de chapa: tipos de tijeras.

— Procesos de corte con tijeras de chapa.

— Caracteristicas y funcionamiento de maquinas de serrar.

— Procesos de corte con maquinas serrar.

— Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que

observar.

— Actitud metédica en la realizacién de actividades.

25



d) Técnicas de roscado:

— Objeto del taladrado.

— Méaquinas de taladrar.

— Brocas, tipos y partes que las constituyen

— Pardmetros que es preciso tener en cuenta en funcion del material que se

pretende taladrar.

— Seleccién de brocas segun tipo y material a taladrar

— Proceso de taladrado.

— Afilado de brocas

— El avellanado.

— Sistemas de roscas.

— Normalizacion y representacion de roscas.

— Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilizacion

— Medicién de roscas.

— Calculos para la ejecucion de roscas interiores y exteriores.

— Clases de tornillos.

— Procesos de ejecucion de roscas, técnicas de roscado manual.

— Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que

observar.
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— Actitud metddica en la realizacion de actividades.

e) Técnicas de mecanizado a maquina.

— El torneado (descripcion de la maquina, operaciones basicas)

f) Uniones por soldadura blanda:

— Equipos de soldar: soldadores y lamparillas.

— Materiales de aportacion.

— Desoxidantes mas utilizados.

— Preparacién del metal base.

— El estanado.

— Procesos de ejecucion de soldaduras.

— Medidas de prevencion de riesgos y de proteccidon ambiental que hay que

observar.

g) Uniones por soldadura oxiacetilénica.

— Descripcion, regulacion y uso del equipo, técnicas de soldadura

— Medidas de prevencion de riesgos y de proteccidon ambiental que hay que

observar.

h) Uniones por soldadura eléctrica.

— Soldadura por arco y electrodo revestido; Descripcion, regulacion

y uso del equipo, técnicas de soldadura.

27



28

— Soldadura MIG / MAG / TIG Descripcion, regulacion y uso del equipo, técnicas

de soldadura.

— Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que

observar

Unidades Didacticas.

La programacion didactica del médulo de mecanizado basico de primero de F.P. de
Técnico en Electromecanica de Maquinaria, contempla un total de 12 unidades didacticas
repartidas entre las 96 horas que tiene el modulo. Para poder realizar la temporalizacion de
estas sesiones se tiene que tener en cuenta el calendario escolar (Figura 3) y los dias lectivos

del curso.
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Figura 3.
Calendario escolar de Carcaixent curso 2023-2024
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El horario semanal del curso contempla una sesion de una hora de mecanizado basico
en jueves y una segunda sesion de dos horas los viernes.

La programacion didactica del centro titula las 12 unidades y determina la duracion de

cada una de ellas tal y como se muestra en la Tabla 4



Tabla 4.
Horas dedicadas a cada Unidad didactica segun la programacion didactica.

U.D.1  Eltaller de automocion 4 horas
U.D.2 Magnitudes y unidades de medida 4 horas
U.D.3  Aparatos y Utiles de medida 6 horas
U.D.4  Dibujo técnico y acotacion 8 horas
U.D.5 Croquizado y trazado de piezas 6 horas
U.D.6 Metalesy aleaciones 5 horas
U.D.7  Técnicas de corte 12 horas
U.D.8  Técnicas de limado y abrasion 9 horas
U.D.9  Técnicas de taladrado 9 horas
U.D. 10 Tornilleria, roscas y técnicas de roscado 10 horas
U.D. 11 Soldadura blanda y oxiacetilénica 11 horas
U.D. 12 Soldadura eléctrica 15 horas
TOTAL: 96 horas

A pesar de estar definida la duracion de cada una de las unidades did4cticas, se echa
en falta que estas queden reflejadas sobre el calendario anual, de esta manera permitir la
consulta del calendario e identificar atrasos o adaptaciones ante cualquier tipo de improviso
gue imposibilite impartir alguna de las sesiones. En la Tabla 5 se afiade como mejora de la

programacion didactica.
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Tabla 5.
Distribucién temporal de las unidades didacticas.

| o155 222220 20]20] 5] €] erajearsaof20z627]27] 2] 3

UNIDADES DE TRABAD

Unidad didactica 01

Unidad didactica 02

Unidad didactica 03

Unidad didactica 04

UNIDADES DE TRABAD

Unidad didactica 05

Unidad didactica 06

Unidad didactica 07

Unidad didactica 08

UNIDADES DETRABAD

Unidad diddctica 09
Unidad diddctica 10

Unidad didactica 11

Unidad didactica 12

Tras la inclusion de las modificaciones presentadas a lo largo del presente documento,
con la unidad didactica propuesta y el proyecto de innovacion, seria necesaria la adaptacion del

calendario y el resto de unidades didacticas.



32

El reparto de horas entre las distintas unidades didacticas quedaria tal y como muestra

la Tabla 6.
Tabla 6.
Horas dedicadas a cada Unidad tras las modificaciones propuestas.
ubD.1 El taller de automocion 4 horas
unD.2 Magnitudes y unidades de medida 4 horas
unbD.3 Aparatos y (tiles de medida 6 horas
unbD. 4 Dibujo técnico y Croquizado de piezas 10 horas
UubD.5 Metales y aleaciones 5 horas
U.D. 6 Técnicas de corte 12 horas
unbD.7 Técnicas de limado y abrasion 9 horas
U.D. 8 Técnicas de taladrado 9 horas
uD.9 Tornilleria, roscas y técnicas de roscado 10 horas
Proyecto de innovacion Creacion del taller puablico para bicicletas 30 horas
TOTAL: 96 horas

En la Tabla 7 se muestra reflejado sobre el calendario de sesiones como guedarian

repartidas todas estas unidades didacticas tras las propuestas que presentadas.
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Tabla 7.
Distribucién temporal de las unidades didacticas tras las modificaciones propuestas.

14 151521 2222282929 5 6 & 1313 192020262727 2 3 3 9 1010 16 17 17

UNIDADES DETRABAD 1 2 3 4 5 6 7 3 9 1011 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 19

Unidad didactica 01

Unidad didactica 02 ///////

Unidad didactica 03 /////////////

Unidad diddctica 04 /////////////////////%?’

Unidad diddctica 05 %///////%

%%%%%%%%%%%

nidad didactica 0 //////////////// /
nidod didictica _
_
.

Unidad diddctica 08

Unidad diddctica 09

vz RN

1515 21 22 22 11 12 12 181919 2526 26 2 3 3 9 10 10 16 17 17 23 24 24 30

UNIDADES DE TRABAD

Proyecto innovacion

Metodologia: Orientaciones Didacticas.

En cuanto a las metodologias, la programacion didactica primeramente describe
algunas de ellas como: método expositivo, debate dirigido, estudio de casos, resolucion de

problemas y ejercicios y técnicas cooperativas o trabajo en grupo.

Mas adelante, en la descripcion de las diferentes unidades didacticas, se describe en

todas de igual manera, quedando muy poco original y nada adaptado al contenido o las
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necesidades de cada unidad. En todas ellas se describe como actividad de introduccion una
lluvia de ideas o un debate dirigido. Como actividades de desarrollo de la unidad describe una
parte de clases magistrales y una segunda de ejercicios y problemas. Por ultimo, en todas las

unidades didacticas se nombra una practica en el taller.

Esta practica de taller consiste en un solo proyecto de larga duracién en el que se crean
dos piezas mecanicas para las cuales se aplican la mayoria de las técnicas que abarca el

maodulo.

El hecho de trabajar durante todo el curso en las mismas dos piezas metalicas, provoca
gue ciertos alumnos pierdan de vista el objetivo final del proyecto. Los trabajos en los que
transcurre tanto tiempo entre el inicio y el fin, provocan una cierta perdida de motivacion por el
simple hecho de ver lejos el final, ademas puede provocar el abandono por perdida de interés
de aquellos alumnos que empiecen mal y no se sientan capaces de retomar el ritmo de los

demas comparieros.

En la unidad didactica disefiada en el tercer punto del presente trabajo se presentan
algunas metodologias innovadoras como la Gamificacién, metodologia de ensefianza que
utiliza elementos y mecanicas de los juegos para motivar a los estudiantes y hacer que el
aprendizaje sea mas atractivo y efectivo, con esto conseguimos el aumento de la motivacién y

la mejora del aprendizaje (Cabero y Barén, (2013)).

Otra metodologia utilizada en la unidad didactica disefiada es el Flip Teaching, también
conocido como Aprendizaje Invertido o Aula Invertida, es una metodologia de ensefianza que
invierte el orden tradicional del aula. En lugar de que el profesor imparta la clase en el aula 'y
los estudiantes hagan los deberes en casa, el Flip Teaching traslada la parte teérica a casa 'y
dedica el tiempo en clase a actividades mas précticas, colaborativas y experienciales (Pujolas y

Oliver, (2015)).
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El Aprendizaje Mediante Retos es otra metodologia o enfoque educativo que se basa en
el planteamiento de desafios a los estudiantes que deben resolver de forma colaborativa. Estos
desafios promueven el aprendizaje activo y significativo, desarrollan el pensamiento critico y la
resolucion de problemas, mejora habilidades de comunicacion y colaboraciéon y motiva a los
estudiantes aumentando su compromiso con el aprendizaje (Hernandez, A. y Fernandez, M.

(2021)).

La ultima metodologia considerada innovadora propuesta como mejora en la unidad
didactica del tercer punto de este trabajo es el Aprendizaje Basado en la Demostracion (ABD).
Metodologia de ensefianza y aprendizaje en la que los estudiantes aprenden observando al
profesor 0 a un compariero realizar una tarea o un proceso. El profesor o compafiero, que
actiia como modelo, demuestra paso a paso cdmo se realiza la tarea, explicando los diferentes
pasos y las técnicas que se utilizan. Con esta metodologia resulta sencillo la adquisicién de
nuevas habilidades y conocimientos, mejora la comprensién de conceptos y desarrolla la

capacidad de observacién, atencién y andlisis (Collado, A. y Roig, X. (2010)).

En el proyecto de innovacion docente propuesto en el cuarto apartado de este trabajo
se presenta otra metodologia activa pensada para la mejora del proceso de ensefianza-
aprendizaje. Se trata del Aprendizaje Basado en Proyectos (ABP), metodologia de ensefianza y
aprendizaje en la que los estudiantes adquieren conocimientos y habilidades a través de la
realizaciéon de proyectos reales o simulados. Estos proyectos suelen ser investigaciones,
disefios o creaciones que requieren gque los estudiantes trabajen en equipo, apliquen sus
conocimientos a situaciones reales y desarrollen diversas competencias. Con esta metodologia
ademas de promover el aprendizaje activo, se desarrolla en pensamiento critico, la resolucion
de problemas y la creatividad (Dominguez, J. y Gil, N., (2016)). Pero es que ademas la

actividad propuesta dentro de este proyecto tiene un caracter con algunos matices del
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aprendizaje-servicio ya que el resultado de este proyecto sera un producto el cual se integrara
en su entorno aportando un valor y un servicio a la comunidad. El Aprendizaje-Servicio es una
metodologia pedagdgica que combina el aprendizaje de contenidos curriculares con la
realizacion de un servicio a la comunidad, de manera que ambos se enriguezcan mutuamente.
Los estudiantes trabajan en proyectos que responden a necesidades reales del entorno,
aplicando sus conocimientos y habilidades para mejorar la vida de las personas (Naval, C., &

Puig, T. (2018)).

Evaluacién del Alumnado.

Criterios de evaluacion.

Los criterios de evaluacion reflejados en la programacién didactica se cifien
exactamente a los marcados por el Real Decreto 255/2011 de 28 de febrero. Se encuentran
presentados y ordenados en forma de tabla relacionando asi cada criterio de evaluacion con el
Resultado de aprendizaje al que hace referencia. Ademas de esto, se enumeran en la tabla las
distintas unidades didacticas que se han disefiado para la consecucién de cada criterio de

evaluacion.

Instrumentos de evaluacion.

En la programacion didactica del centro se indica una evaluacion de forma continua

durante varios momentos del curso.

- Evaluacién inicial. La cual permite al docente conocer al alumnado a principio de
curso y disefiar estrategias para la adaptacion de la ensefianza al grupo clase.

- Evaluacion formativa. Permite al profesor conocer en todo momento la situacion del
desarrollo del proceso educativo y tomar decisiones a tiempo para la reorientacion si

fuese necesaria.
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- Evaluacién final y sumativa. Se trata de una comprobacion de la consecucién de los
objetivos tras un periodo de tiempo. De esta evaluacion se obtienen resultados

definitivos que determinan el aprobado o no del modulo.

Criterios de calificacion.

En la programacion didactica del centro se indica el proceso de evaluacion del médulo
de Mecanizado, se aplicaran diversos criterios relacionados con los resultados de aprendizaje.
Cada trimestre se realizaran varias pruebas escritas, culminando con una prueba final de
mayor peso en la nota. Dado que el mecanizado es un tema transversal en los modulos de
Electromecéanica de maquinaria, al aprobar el examen final, el alumno tendra aprobada la parte

tedrica del modulo.

La evaluacion practica se basaréa en la calidad de las piezas de mecanizado trabajadas
durante el curso y en las tareas realizadas. Para aprobar, es fundamental que al final del curso

las piezas estén correctamente terminadas.

- Parte Tedrica

Las respuestas en las pruebas deben ser precisas y claras, sin errores conceptuales
graves que anulan la respuesta. Los trabajos, tanto individuales como grupales, deben
ajustarse al contenido y guion establecidos, valorandose la expresion, el nivel de contenido, la
capacidad de resumen, la claridad y la presentacion. En los ejercicios practicos, se valorara
tanto el proceso como la solucién correcta, y la presentacion, claridad y ortografia son

esenciales. Las pruebas se califican de 0 a 10, siendo 5 la nota minima para aprobar.

Los contenidos tedricos tendran un peso de un 50% de la nota final, divididos en un

35% la nota de los examenes y un 15% la entrega de los ejercicios o trabajos propuestos.



- Parte Préctica
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En la practica, se valorara el desempefio en el taller, la interaccién con los compafieros,

y el cumplimiento de normativas ambientales y de seguridad. La falta del equipo de trabajo
adecuado implicara la no realizacién de la tarea y una incidencia negativa. Las piezas se
evaluaran al final de cada trimestre con una nota entre 0 y 10, considerando aprobada esta

parte con una nota minima de 5.

La parte practica contara con el otro 50% de la nota total del médulo. Dividido en un
35% obtenido del resultado del mecanizado de las piezas y un 15% la predisposicion del

alumno frente al médulo.

En la programacion didactica del centro quedan claros los principios basicos para la
calificacion del alumnado, aunque quedan detalles importantes por cubrir para una justa y

correcta evaluacion.

Para mejorar los criterios de calificacion, es fundamental asegurar que estos sean

justos, claros y motivadores para los estudiantes. En cuanto a la parte tedrica, se recomienda

detallar con mayor precisién lo que se espera en cada tipo de pregunta mediante rubricas que

desglosen los puntos por precision, coherencia y profundidad de la respuesta (en el punto 3 se

muestran ejemplos). Ademas, es esencial proporcionar retroalimentacion detallada sobre los

errores y areas de mejora en cada prueba, no solo una calificacion. La diversificacion de

métodos de evaluacion, incluyendo proyectos y presentaciones orales, ademas de las pruebas

escritas, permitira abarcar diferentes estilos de aprendizaje. La implementacion de
evaluaciones formativas durante el curso facilitara la identificacion temprana de areas de
dificultad, permitiendo intervenciones oportunas. Asimismo, la evaluacion de habilidades
blandas, como el trabajo en equipo, la resolucion de problemas y la comunicacion efectiva,

enriquecera el proceso de evaluacion.
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Respecto a la parte practica, se sugiere realizar evaluaciones continuas y sistematicas
del trabajo practico, acompafiadas de retroalimentacién regular para promover la mejora
continua. La creacion de rubricas detalladas para la evaluacion de las piezas de mecanizado
especificard los criterios de calidad, precisién y acabado, proporcionando una guia clara tanto
para estudiantes como para el profesor. La documentaciéon del proceso mediante un diario o
portafolio permitira a los estudiantes reflexionar sobre sus decisiones y aprendizajes. Incluir el
cumplimiento de normas de seguridad y medioambientales como criterios de calificacion
incentivara la responsabilidad y el profesionalismo. Proporcionar feedback en tiempo real

durante las sesiones de taller permitira correcciones inmediatas de técnicas y métodos.

En términos generales, se debe fomentar la autoevaluacién y la coevaluacion entre los
estudiantes para promover la reflexiébn sobre su propio trabajo y el de sus comparieros.
Asegurar la transparencia de los criterios de evaluacion y su accesibilidad desde el inicio del
curso es crucial. La incorporacion de herramientas tecnolégicas para el seguimiento y la
evaluacion, como “Aules” para subir trabajos y recibir retroalimentacién, optimizara el proceso
evaluativo. Finalmente, evaluar el desarrollo de competencias transversales importantes para la
insercion laboral, como la puntualidad, la responsabilidad y la capacidad de trabajo autbnomo,
contribuird a una formacion integral de los estudiantes. Implementar estas mejoras resultara en
una evaluacién mas equitativa, formativa e integral, potenciando el aprendizaje y desarrollo de

los alumnos.

Actividades de refuerzo y ampliacién.

La programacion didactica bajo analisis no considera actividades de refuerzo ni de
ampliacion. Si se comenta el sistema de recuperacion para la obtencion del aprobado en el
modulo. Si el alumno no supera las deficiencias detectadas y no alcanza una valoracién

suficiente en los conceptos evaluados, se estableceran actividades especificas de
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recuperacion. Estas pueden incluir la resolucién de cuestionarios, analisis de casos, trabajos,
informes y exposiciones. Es crucial que el profesor motive y oriente al alumno para que vea
posible alcanzar los objetivos. El alumno debera recuperar cada evaluacion suspendida
mediante un examen tedrico sobre la materia no adquirida, para lo cual es necesario haber

presentado el dosier de practicas y trabajos.

Para la convocatoria extraordinaria, se informara al alumno de los resultados de
aprendizaje no adquiridos y del plan de recuperacién. Los alumnos que no superen el médulo
en la convocatoria ordinaria de junio tendran derecho a una evaluacién extraordinaria en la
fecha establecida por la normativa. Esta consistird en un examen teérico-practico de todo el
contenido del médulo y la presentacion del dosier de practicas y trabajos realizados durante el
curso. El plan de recuperacion se disefiard conforme a la Resolucién de 8 de julio de 2019
sobre la ordenacién académica y organizacién docente en centros de la Comunitat Valenciana

gue imparten ciclos de Formacion Profesional.

Medidas de Atencién al Alumnado con Necesidad Especifica de Apoyo educativo o

con Necesidad de Compensacion Educativa.

Si bien es clara la norma en cuanto a las adaptaciones en ciclos formativos para el
alumnado con necesidades educativas especificas no permitiéndose la adaptacion de
contenidos, si son posibles las adaptaciones metodolégicas necesarias para que todos los

alumnos sean capaces de superar los objetivos marcados para la obtencién del titulo.

En este apartado de la programacion del centro se cita toda la normativa vigente
respecto a este tema, pero en ninglin caso se adapta a la realidad del aula durante el curso

2023-2024 ya que no se tiene en cuenta al grupo clase actual.
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Ademas de todo esto, en ningun caso se ejemplifica ni se determinan cuales van a ser

las adaptaciones necesarias para cada alumno en cada actividad.

Teniendo en cuenta que el grupo clase existen dos alumnos con necesidades
educativas especiales, al disefiar la unidad didactica en el presente trabajo se realizan las
adaptaciones necesarias para asegurar que estos dos alumnos participan con igualdad de
oportunidades. Estas adaptaciones se deben de planificar y plasmar en cada una de las

actividades que se disefien, tal y como aparece en la unidad didactica propuesta.

Para el alumno con altas capacidades, son recomendables medidas como el
enriguecimiento curricular y ampliacién de contenidos, potenciar el aprendizaje autébnomo, la
realizacion de evaluaciones formativas de manera continuada y el apoyo emocional y social
gue sea necesario. En la mayoria de las adaptaciones realizadas en la unidad didactica
disefiada, se tiene en cuenta la valoracion del sobreesfuerzo realizado por el alumno para
mantener su interés en la asignatura. En las actividades en las cuales se le posibilita una
ampliacién también se tiene en cuenta premiarle con puntos extra para que pueda obtener la

maxima puntuacién posible en el médulo.

Para el alumno con movilidad reducida cabe matizar primeramente que padece una
limitacion de movimiento en uno de los brazos desde su nacimiento. Esta limitacién le impide
realizar algunos movimientos con facilidad debido a la falta de movilidad. Es por ello que
necesita de adaptacion en ciertos trabajos manuales. En la unidad didactica disefiada se han
tomado las medidas necesarias para asegurar su completa integracion en el grupo y la
igualdad de oportunidades. En algunas ocasiones se le otorga mas tiempo para realizar una
tarea, en otras ocasiones se le das hojas mas grandes para que pueda dibujar sin tanta
precision y le sea mas facil representar detalles. En cuanto a la utilizacion del ordenador, el

centro cuenta con un ratén y un teclado adaptados a sus necesidades.
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Elementos Transversales.

Los elementos transversales en una programacion didactica son componentes
educativos que, aunque no estan vinculados directamente con los contenidos especificos de
una asignatura, se integran en todas las areas del curriculo con el objetivo de fomentar valores,

habilidades y competencias fundamentales para el desarrollo integral del alumnado.

Algunos de estos elementos transversales que deberia tener toda programacion

didactica son los siguientes:

- Fomento de la lectura. Comprension lectora. Expresién oral y escrita.

La programacion didactica del centro contempla la lectura como algo a entrenar
diariamente durante la lectura y comprension de las actividades a realizar.

Aunqgue sea una forma de incentivar la lectura y la comprension lectora, puede muchas
veces no ser suficiente por lo que se propone la inclusién de la lectura de algun libro de

mecéanica adaptado o de ciertos manuales relacionados con el médulo.

En cuanto a la expresién oral y escrita, en la programacion didactica del centro
simplemente se nhombra. Se incluyen trabajos con exposiciones orales y evaluaciones
formativas en estos aspectos sobre los trabajos escritos presentados por los alumnos a lo

largo del curso.

- Comunicacion audiovisual. Tecnologias de la informacion y de la comunicacion.

La programacion didactica del centro las nombra, aunque en ningln caso se ejemplifica
como las trabaja durante el curso. La comunicacién audiovisual actualmente se esta
convirtiendo en algo muy cotidiano para los alumnos con las Ultimas tendencias de las

redes sociales.
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Una gran manera de trabajar estas habilidades comunicativas es la creacion de una
cuenta de Instagram privada en la que todos los alumnos de la clase y el profesor tienen
acceso. En esta cuenta los alumnos deberan subir contenido relacionado con su labor
diaria en las practicas. El contenido debera ser siempre adecuado, respetuoso, formativo y

relacionado con el médulo.

Para llevar a cabo esta iniciativa es importante respetar los derechos de imagen de los
alumnos y tener en cuenta que hay menores de edad en el grupo, por lo que se deberia
pedir autorizacion.

- Emprendimiento.

La programacion didactica del centro no tiene en cuenta en ningin momento el
emprendimiento de los alumnos una vez finalicen los estudios. Una posibilidad para trabajar
estas habilidades seria la propuesta de un trabajo transversal junto con el médulo de FOL.
Aunque se deberia poner en comun la idea con el departamento responsable del médulo de
FOL, la simulacion de situaciones en las que los alumnos se convierten en autbnomos
profesionales durante las practicas podria ser un aspecto a considerar.

- Educacion civica y constitucional.

En la programacién didactica del centro se nombra la educacion en valores, en especial
en la igualdad entre géneros. Algo totalmente relevante por tratarse de un sector muy
polarizado en el que el porcentaje de mujeres es casi inexistente. Buena prueba de ello es
el nimero de mujeres del departamento de automocion del I.E.S Arabista Ribera y el
namero de alumnas matriculadas. Asi se ha mencionado en la contextualizacion.

Una actividad propuesta para trabajar estos valores podria ser la organizacién de una
charla o ponencia de mujeres exitosas y referentes del sector.

Es de importancia sefialar que, en ningiin momento, la programacion didactica del

centro nombra ni se tiene en consideracion para trabajar los Objetivos de Desarrollo
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Sostenible (ODS). Al tratarse de un médulo formativo especifico del sector industrial, es de
vital importancia formar a los alumnos en diversos de estos objetivos. Algunos de estos
objetivos se ven directamente relacionados con la gestion de residuos en el ambiente
industrial como puede ser el ODS 14 o el ODS 15, vida submarina y vida de ecosistemas
terrestres. Los aceites utilizados en la industria pueden ser altamente contaminantes si

entran en contacto con el agua o con la tierra.

Evaluaciéon de la Practica Docente

La evaluacion de la practica docente es un proceso fundamental en la mejora continua
de la calidad educativa, ya que permite identificar fortalezas y areas de mejora en la labor
pedagdgica. Segun Esteve (2018), "la evaluaciéon docente debe considerar tanto los aspectos
cualitativos como cuantitativos del desempenio, incluyendo la planificacion, implementacién y
resultados de la ensefianza". Para la realizacion de esta evaluacion es importante tanto la
evaluacion ajena como la autoevaluacion y se debe realizar en varios momentos del curso para

evaluar correctamente la consecucion de los objetivos.

La programacion didactica del I.E.S. Arabista Ribera de Carcaixent termina con dos
encuestas, una encuesta de autoevaluacion de la practica docente (Tabla 8) y otra pensada

para que la realicen los alumnos (Tabla 9).

Tabla 8.
Autoevaluacién de la practica docente.

1 2 3 4 5 ITEMS A VALORAR

He cumplido con la programacion didactica.

Las practicas realizadas se han ajustado a los contenidos del modulo.

He adecuado y revisado la programacion did4ctica en base a los
resultados de la evaluacion continua.
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He atendido a la diversidad del grupo.

Me he coordinado con los profesionales que trabajan con el grupo.

He utilizado instrumentos de evaluacion diversos.

He registrado adecuadamente los resultados de la evaluacion continua.

He trabajado todos los resultados de aprendizaje.

Realizo actividades de innovacion metodoldgica.

He hecho un seguimiento de los alumnos continuo.

PROPUESTAS DE
MEJORA

Nota: Para la valoracién hay que tener en cuenta que 1 es la peor puntuacién y 5 mejor puntuacion.

Tabla 9.
Evaluacion de la practica docente por los alumnos.

1 2 3 4 5 ITEMS A VALORAR

El médulo ha cumplido tus expectativas iniciales.

Consideras que has aprendido suficiente en este modulo.

Las explicaciones del profesor has sido claras.

Las practicas se han ajustado a lo esperado teniendo en cuenta el
material disponible.

Se han impartido todos los contenidos del modulo.

El profesor ha sido comunicativo con los alumnos.

Las pruebas evaluadoras han sido justas respecto a lo que se habia
explicado.

Se han realizado diferentes tipos de actividades.

La valoracion del profesor en general es buena.

La valoracion del médulo en general es positiva

PROPUESTAS DE
MEJORA

Nota: Para la valoracion hay que tener en cuenta que 1 es la peor puntuacion y 5 mejor puntuacion.



46

El principal defecto de la programacion didactica del centro en cuanto a la evaluacion de
la labor docente se haya en la falta de programacion para su realizacion. Es por ello por lo que
se establece realizar la autoevaluacion al final de cada trimestre y que los alumnos realicen la

evaluacion a final de curso.

Una vez obtenidos los resultados de estas evaluaciones es momento de reflexion y de

realizar propuestas de mejora para el siguiente curso.

Desarrollo de la Unidad Didactica

Contextualizacion.

El médulo Mecanizado basico es un médulo transversal entre los distintos ciclos de
grado medio de la Familia Profesional de Transporte y Mantenimiento de Vehiculos.

Se trata de un médulo que trata multitud de contenidos basicos sobre técnicas y
herramientas que permitiran a los alumnos la adquisicién de conocimientos y la practica
necesarios para la realizacion de trabajos mecanicos tanto de manera manual como mecanica.

Parte muy importante de estas técnicas sin duda es la interpretacion de planos, dibujos
y sus medidas, conceptos que se desarrollan en la siguiente unidad didactica titulada “Dibujo
técnico y croquizado de piezas.”

Para el desarrollo de la unidad contamos con un total de 5 horas en el aula 'y 5 horas en
taller o aula de informatica.

Objetivos Didacticos.

Al finalizar esta unidad, el alumno debe ser capaz de:
e Comprender los conceptos basicos del dibujo técnico y su aplicacion en el mecanizado.
¢ |dentificar los diferentes sistemas de representacion y las ventajas de cada uno.
e Interpretar y crear dibujos técnicos completos y planos de piezas mecanicas.

¢ Manejar las bases y acciones basicas del software de disefio AutoCAD
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Ademas, de todos los objetivos generales del ciclo formativo definidos en el Capitulo I,
Articulo 9, del Real Decreto 255-2011, de 28 de febrero, la unidad didactica contribuye a
alcanzar los siguientes:

o Manejar instrumentos y equipos de medida y control, explicando su funcionamiento y
conectandolos adecuadamente para localizar averias.

e Realizar los croquis y los célculos necesarios para efectuar operaciones de mantenimiento.

e Analizar y utilizar los recursos existentes para el «aprendizaje a lo largo de la vida» y las
tecnologias de la comunicacion y de la informacion para aprender y actualizar sus
conocimientos, reconociendo las posibilidades de mejora profesional y personal, para
adaptarse a diferentes situaciones profesionales y laborales.

¢ Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, teniendo en cuenta
el marco legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como
ciudadano democratico.

e Analizar y aplicar las técnicas necesarias para dar respuesta a la accesibilidad universal y
al «disefio para todos».

e Aplicar y analizar las técnicas necesarias para mejorar los procedimientos de calidad del
trabajo en el proceso de aprendizaje y del sector productivo de referencia.

Contenidos, Criterios de Evaluacién, Competencias y Resultados de Aprendizaje.

La Tabla 10 establece la relacién entre los contenidos, criterios de evaluacion,

competencias y resultados de aprendizaje de la unidad.
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Contenidos, criterios de evaluacion, competencias y resultados de aprendizaje.

Contenidos Criterios de Resultados de Competencias
evaluacion aprendizaje
- Representacion - Se han RAL. Dibuja a) Seleccionar los procesos de
grafica de representado a croquis de piezas, reparacion, interpretando la
piezas. mano alzada interpretando la informacion técnica incluida en
- Sistemas de vistas de piezas. simbologia manuales y catélogos.
representacion. - Se ha especificay g) Sustituir y ajustar elementos
- Secciones y interpretado las  aplicando los que forman parte de los
detalles. diferentes vistas, convencionalismos equipos y aperos, montados
- Escalas. secciones y de representacibn  mediante uniones fijas.
- Acotacion. detalles del correspondientes.  h) Reparar los equipos y
- AutoCad. croquis, aperos de maquinaria,
determinando la aplicando las técnicas de
informacion reparacion prescritas por los
contenida en fabricantes.
este. i) Montar nuevos equipos
- Se ha utilizado la segun demanda del cliente,
simbologia cumpliendo especificaciones
especifica de los técnicas y la normativa
elementos. establecida.
- Se han reflejado i) Aplicar procedimientos de
las cotas. calidad, de accesibilidad

Se han aplicado
las
especificaciones
dimensionales y
escalas en la
realizacion del
croquis.

Se ha realizado
el croquis con
orden y limpieza.
Se ha verificado
que las medidas
del croquis
corresponden
con las
obtenidas en el
proceso de
medicion de
piezas,
elementos o
transformaciones
a realizar.

universal y de «disefio para
todos» en las actividades
profesionales incluidas en los
procesos de produccién o
prestacion de servicios.

k) Aplicar los protocolos y las
medidas preventivas de
riesgos laborales y proteccion
ambiental durante el proceso
productivo, para evitar dafios
en las personas y en el entorno
laboral y ambiental.

fi) Ejercer sus derechos y
cumplir con las obligaciones
derivadas de su actividad
profesional, de acuerdo con lo
establecido en la legislacion
vigente, participando
activamente en la vida
econdmica, social y cultural.
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Descripcidn de las Sesiones.

Las Tablas 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18 y 19 describen las 10 sesiones que componen la
unidad did4ctica, disefiadas para tratar todos los contenidos expuestos en la Tabla 10.

Sesioén 1

Tabla 11.
Resumen de la sesién 1.

Tipo: Tedrica. Agrupamiento: Individual.  Sesién N°: 1. Ubicacion: Aula.
Contenidos relacionados:
- Representacion gréfica de piezas.
- Sistemas de representacion.
Recursos:
- Aula, proyector, presentacion ppt., smartphones de los alumnos, Kahoot y
plantillas de dibujo.
Metodologia:
- Clase magistral, gamificacion, practica.
Breve explicacion de la actividad:
- Breve introduccion al dibujo técnico y su importancia en el mundo del motor.
- Kahoot con el objetivo de ver el nivel de la clase y conocimientos previos.
- Actividad dibujo a mano alzada piezas basicas. Proyeccién ortogonal.
Criterios de evaluacion:
- Se han representado a mano alzada vistas de piezas.
- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.
Calificacion e instrumentos de evaluacion:
- Resultados del Kahoot.
- Entrega de los dibujos a mano alzada. 0,5 Puntos.
Atencion a la diversidad:
- Atendiendo al alumno con movilidad reducida, la plantilla proporcionada sera
de mayor tamafo para facilitarle el trabajo.
- Atendiendo al alumno con altas capacidades, se le proporcionara una pieza
con mayor complejidad.

Recuperacion:
- En el caso en que algun alumno no asista a la clase por causa justificada

tendra derecho a realizar por su cuenta y entregar los dibujos.

Con la intencion de conocer los conocimientos previos del alumnado sobre los

conocimientos previos al inicio de la unidad se ha disefiado un Kahoot (Anexo 1) del que se
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podran obtener los datos sobre el conocimiento actual del alumnado. De este modo se puede

adaptar a tiempo el nivel de las explicaciones de las siguientes sesiones.

Una vez realizada la explicacion inicial y el Kahoot se les repartira a los alumnos la ficha

de la Figura 4 para que la realicen a mano alzada y la entreguen al finalizar la clase.



Figura 4.
Ficha Alzado, Planta y Perfil.

Nota. Actividad que deben realizar los alumnos en la segunda parte de la sesion.

51



52

Esta tarea se corregira y puntuara. Posteriormente se entregara a los alumnos con las
correcciones para que la evaluacion sea formativa.

Sesioén 2.

Tabla 12.
Resumen de la sesién 2.

Ubicacion: Aula de

Tipo: Practica. Agrupamiento: Individual. Sesion N°: 2. : S
informatica.

Contenidos relacionados:
- Representacion gréfica de piezas.
- Sistemas de representacion.
Recursos:
- Aula de informéatica, proyector, acceso a internet.
Metodologia:
- Préctica.
- Desarrollo de la TIC.
Breve explicacion de la actividad:
- Creacion de cuentas y grupo clase en Tinkercad.
- Explicacion y representacion en conjunto de una pieza béasica con Tinkercad.
- Como tarea los alumnos deben representar seis figuras y entregar un
documento mostrando capturas del alzado, planta y perfil de cada una de
ellas.
Criterios de evaluacion:
- Se hainterpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacion contenida en este.
- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion
del croquis.
- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.
Calificacion e instrumentos de evaluacion:
- Entrega de la tarea con las seis piezas. 1,5 Puntos.
Atencion a la diversidad:
- Atendiendo al alumno con movilidad reducida, se le permite un mayor plazo de
entrega y un raton y teclado adaptados a sus necesidades.
- Atendiendo al alumno con altas capacidades, se le proporcionaran piezas con
mayor complejidad.
Recuperacion:
- En el caso en que algin alumno no asista a la clase por causa justificada se le
creara la cuenta y se le proporcionara el acceso a la plataforma para que
pueda realizar por su cuenta la tarea.
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En la Figura 5 se muestra un ejemplo de una de las figuras que deben crear los

alumnos usando Tinkercad.

Figura 5.
Ejemplo de figura en Tinkercad.

Nota. Figura creada con Tinkercad como ejemplo del tipo de figuras que deberan crear los alumnos.

Sesion 3.

Tabla 13.
Resumen de la sesién 3.

Tipo: Tedrica. Agrupamiento: Individual. Sesién N°: 3. Ubicacién: Aula.
Contenidos relacionados:
- Representacion gréfica de piezas.
- Sistemas de representacion.
Recursos:
- Aula, proyector y presentacion ppt.
Metodologia:
- Clase magistral.
Breve explicacion de la actividad:




- Explicacion de la perspectiva isométrica y sus usos.
- Explicacion de la perspectiva caballera y sus usos.

Criterios de evaluacion:
- Se hainterpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacién contenida en este.
- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la
realizacion del croquis.
- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

En el Anexo Il se puede observar la presentacion PowePoint creada como refuerzo y
guion de la explicacion de la clase.
Sesion 4.

Tabla 14.
Resumen de la sesion 4.

Tipo: Tedrica. Agrupamiento: Individual. Sesién N°: 4. Ubicacién: Aula.

Contenidos relacionados:
- Secciones y detalles.
- Escalas.
- Acotacion.

Recursos:
- Aula, proyector y presentacion ppt y ejercicios.

Metodologia:
- Flip teaching

Breve explicacion de la actividad:
- Breve explicacion de los conceptos mas basicos para verificar el trabajo
realizado en casa.
- Ejercicios variados.

Criterios de evaluacion:
- Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacién contenida en este.
- Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.
- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

En la Figura 6 se muestra un ejemplo de ejercicio a realizar durante la sesion.
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Figura 6:
Ejemplo ejercicio de escalas.

EJERCICIO DIBUJO TECNICO. ESCALAS.

Dibuja a escala 2:1 y 3:1 la siguiente figura:

4

Nota. Ejercicio para los alumnos en el que tendran que replicar el dibujo entregado a diferentes escalas.

En el Anexo IV se afiade la presentacion utilizada como material de apoyo para impartir
la sesion.

Sesién 5.
Tabla 15.

Resumen de la sesién 5.

Tipo: Practica. Agrupamiento: Por parejas. Sesién N°: 5. Ubicacion: Taller.
Contenidos relacionados:

- Representacion gréfica de piezas.

- Sistemas de representacion.

- Secciones y detalles.

Recursos:

- Taller de mecanica, 20 pistones de motor, 20 bielas de motor, 20 cigliefiales
de motor, croquis de dichas piezas en papel, hojas de respuesta, pegatinas,
calibre, micrometro, metro y gonibmetro.

Metodologia:

- Gamificacion, reto.

Breve explicacion de la actividad:




Se reta al alumnado a rellenar correctamente la hoja de respuestas que se
les proporciona. Los alumnos se encuentran con varios bancos llenos de una
gran cantidad de piezas de motor cada una con una pegatina con un numero
pegada y con 60 croquis oficiales de cada una de esas piezas. En parejas
deben relacionar cada dibujo con su pieza en el menor tiempo posible, cada
error penalizara a la pareja afadiendo a su marca de tiempo un minuto.
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Criterios de evaluacion:

Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacion contenida en este.

Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.

Se han reflejado las cotas.

Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la
realizacion del croquis.

Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas
en el proceso de medicion de piezas, elementos o transformaciones a
realizar.

Calificacion e instrumentos de evaluacion:

La pareja que complete antes la actividad obtendra el 100% de la nota de
esta. Después de este momento cada 5 minutos se descontara un 10% de la
nota. 4 Puntos.

Atencion a la diversidad:

Atendiendo al alumno con movilidad reducida, se le permitir4 juntarse con
una pareja de alumnos formando un trio

Atendiendo al alumno con altas capacidades, si termina rapidamente el juego
se le proporcionaran 5 piezas mas con mucha mayor dificultad. Si es capaz
de identificarlas obtendra 1 punto extra en la actividad.

Recuperacion:

En el caso en que algun alumno no asista a la clase por causas justificada se
le creara la cuenta y se le proporcionara el acceso a la plataforma para que
pueda realizar por su cuenta la tarea.

La hoja que deberan rellenar los alumnos es la que se muestra en la Figura 7.



Figura 7.

Hoja de respuestas. Sesion 5.

Nota. Ficha que deberan rellenar los alumnos relacionando los planos con las piezas mecanicas.

NOMBRE:

APELLIDOS:

NOMBRE

APELLIDOS:

TIEMPO (A rellenar por el profesor):

Relaciona los planos de las figuras que te ha entregado el profesor con cada una de las piezas
mecdnicas que veras numeradas en los bancos.

PISTONES:

DIBUIO PIEZA DIBUIO PIEZA
1 11
2 12
3 13
4 14
5 15
5 16
7 17
2 18
9 10
10 20

BIELAS:

DIBUIO PIEZA DIBUIO PIEZA
1 11
2 12
3 13
14 14
5 15
5 16
7 17
2 18
9 19
10 20

CIGUENALES:

DIEUIO PIEZA DIBUIO PIEZA
1 11
2 12
3 13
4 14
5 15
& 16
7 17
2 18
9 19
10 20
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Sesion 6.

Tabla 16.
Resumen de la sesion 6.

Tipo: Practica. Agrupamiento: Individual. Sesion N°: 6. Ubicacién: Aula.

Contenidos relacionados:
- Representacion gréfica de piezas.
- Sistemas de representacion.
- Secciones y detalles.
- Escalas.

Recursos:
- Aula, proyector, presentacion ppt., laminas de dibujo, un tornillo por alumno,
escuadra y cartabén y calibre.

Metodologia:
- Clase magistral y préctica.

Breve explicacion de la actividad:
- Explicacién de las escalas de ampliacion y reduccion.
- Cada alumno debe dibujar a escala el tornillo que se le entrega.

Criterios de evaluacion:

- Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

- Se hainterpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacion contenida en este.

- Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.

- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion
del croquis.

- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

- Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas
en el proceso de medicion de piezas, elementos o transformaciones a realizar.

Calificacion e instrumentos de evaluacion:
- Se realizara la entrega del dibujo realizado al finalizar la clase, se corregira 'y
se devolvera puntuado y con los errores marcados en la siguiente sesion. 2
Puntos

Atencién a la diversidad:

- Atendiendo al alumno con movilidad reducida, se le entregara un tornillo de
mayor tamafio, se le propondra una escala de ampliaciébn mayor y se les dara
una lamina de dibujo méas grande para facilitar su trabajo a la hora de dibujar
los detalles.

- Atendiendo al alumno con altas capacidades, ademas de dibujar el tornillo se
le motivara para que busque la manera de representar una rosca y la dibuje.

Recuperacion:
- En el caso en que algun alumno no asista a la clase por causa justificada se le
permitira llevarse el tornillo a casa para realizar el dibujo con la ayuda del libro
y entregarlo en la siguiente sesion.
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La rubrica creada para la correccion de la entrega se muestra en la Tabla 17.

Tabla 17.
Rubrica de correccién entrega sesion 6.
Criterio MAL 0% (> 2 BIEN 50% (2 NOTABLE 75% (1 EXCELENTE 100%
errores) errores error) (O errores)

Orden y limpieza

(1 Punto)

Escala

(4 Puntos)

Paralelas y
perpendiculares

(2 Puntos)

Detalles técnicos

(3 Puntos)

Sesién 7.

Tabla 18.
Resumen de la sesién 7.

Tipo: Practica. Agrupamiento: Individual. Sesidén N°: 7. Ubicacién: Aula.

Contenidos relacionados:
Representacion gréafica de piezas.
Sistemas de representacion.
Secciones y detalles.

Escalas.

Acotacion.

Recursos:
- Aula, fotocopias de los croquis de piezas de la sesion 5 sin cotas, piezas de
motor de la sesién 5, calibre, micrometro, metro, goniémetro, escuadra y
cartabon.

Metodologia:
- Préactica.

Breve explicacion de la actividad:
- Los alumnos deben afadir las cotas a los dibujos proporcionados, para ello
deberan realizar las medidas en las piezas reales y trasladarlas con orden y
siguiendo las normas al dibujo.

Criterios de evaluacion:
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- Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacién contenida en este.

- Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.

- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion
del croquis.

- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

- Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas
en el proceso de medicidn de piezas, elementos o transformaciones a realizar.

Calificacion e instrumentos de evaluacion:
- Se realizara la entrega del dibujo realizado al finalizar la clase, se corregira 'y
se devolvera puntuado y con los errores marcados en la siguiente sesion. 2
Puntos

Atencion a la diversidad:
- Atendiendo al alumno con movilidad reducida, se le entregara la hoja impresa
en formato A3 para que tenga mas espacio para crear las acotaciones.
- Atendiendo al alumno con altas capacidades, se le motivara para elegir una
pieza con un mayor grado de complejidad y con mas detalle.

Recuperacion:
- En el caso en que algun alumno no asista a la clase por causa justificada le
permitira su realizacion otro dia fuera de horario.

En la Figura 8 se muestra un ejemplo de los croquis de piezas que los alumnos deben

completar con las cotas.



Figura 8.

Ejemplo. Croquis de una biela sin las cotas

= s e ELEC. MAQUINARIA

s

Esc-131 BIELA FORD FOCUS TDI Nombre del
Q 1.6 2010 Alumno

Toler CURSO 2023-2024

Rg: IES ARABISTA RIBERA

Nota. Croquis de una biela real, obtenida de la documentacidn técnica de un vehiculo y editada para

eliminar las lineas de cota.
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Sesiones 8, 9 v 10.

Tabla 19.
Resumen de las sesiones 8, 9y 10.
Tipo: Practica. Agrup_a_mlento. Sesiones N°: 8,9y 10. Ublc_;amon,. Aula de
Individual. informatica.

Contenidos relacionados:
- Representacion gréfica de piezas.
- Sistemas de representacion.
- Software AutoCad.

Recursos:
- Aula de informética, software AutoCad y proyector.

Metodologia:
- Aprendizaje basado en la demostracion.
- Desarrollo de las TIC.

Breve explicacion de la actividad:

- El profesor va realizando en su PC un dibujo paso por paso y explicando los
conceptos béasicos y las herramientas basicas del software de disefio
AutoCad. Los alumnos observan a través del proyector los pasos del profesor
y los van replicando uno a uno hasta conseguir los resultados deseados.

Criterios de evaluacion:
- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizaciéon
del croquis.
- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

Calificacion e instrumentos de evaluacion:
- Al finalizar las tres sesiones los alumnos deben de entregar un documento con
capturas de las figuras creadas durante las sesiones. 1 Punto.

Atencion a la diversidad:
- Atendiendo al alumno con movilidad reducida, le permitira trabajar un ratén y
teclado adaptado para sus necesidades.
- Atendiendo al alumno con altas capacidades, se le daréa la posibilidad de
obtener un punto extra entregando el dibujo de una pieza compleja.

Recuperacion:

- En el caso en que algun alumno no asista a la clase de manera justificada, se
le entregara material didactico audiovisual (como por ejemplo tutoriales de
YouTube) para que pueda aprender los contenidos de dicha clase y ponerse al
dia.

En la Figura 9 se muestra una captura de pantalla de una figura en 2D dibujada con
AutoCad, como ejemplo de las figuras que los alumnos deben realizaran durante las tres

sesiones.
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Figura 9.
Ejemplo dibujo a realizar en clase con AutoCAD

" 0"0. | B

- “ 1 %% & iltaw
e e By 5 2 & Mchlaw

Nota. Captura de pantalla del software AutoCad donde se muestra el dibujo de un pistén en dos
dimensiones.

Evaluacioén: Criterios de Evaluacion, Instrumentos de Evaluacidn, Criterios de

Calificacion.

La unidad de trabajo se ha disefiado para ser evaluada de manera continua mediante la
entrega de pequenios trabajos o actividades. No se ha programado una sesion de evaluacion
para realizar una prueba o examen porque se va a calificar el médulo con las entregas que los
alumnos tienen que realizar.

Estas calificaciones se han organizado tal y como se muestran en la Tabla 20.
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Tabla 20.

Resumen de puntuaciones de cada entrega.
Entrega 1 (Sesion 1). 0,5 puntos.
Entrega 2 (Sesion 2). 1,5 puntos.
Entrega 3 (Sesion 5). 4 puntos.
Entrega 4 (Sesion 6). 1 punto.
Entrega 5 (sesion 7). 2 puntos.
Entrega 6 (sesion 10). 1 punto.

TOTAL: 10 Puntos.

Nota: Tabla donde se muestra el valor sobre un total de 10 puntos de cada una de las actividades de la
unidad did4ctica. De esta tabla se obtendra una nota final de la unidad.

Posibilidades de Proyectos de Investigacion/Innovacion Educativa.
Con la voluntad de mejorar la motivacién del alumnado a la vez que su creatividad, sin
dejar de lado la mejora del proceso de ensefianza aprendizaje, se ha disefiado el siguiente
proyecto.

Justificacion

En cualquier investigacion, el objetivo primario siempre es el de conocer el estado de
aquello en que se centra el estudio. En el caso de la investigacién educativa, el foco puede
estar puesto tanto en los contenidos como en los alumnos, los profesores o las metodologias
utilizadas durante el proceso de ensefianza aprendizaje (Alzina 2004).

Tras la continua observacion del alumnado en las aulas y con el avance del curso se ha
detectado una falta de motivacién por el médulo. Dicha falta de interés se convierte en un
problema significativo ya que se limita el potencial de aprendizaje y se ponen trabas al

desarrollo de los alumnos.
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Por todo esto se propone la creacion de un proyecto de innovacion educativa que capte
el interés del alumnado haciéndolo participe y protagonista del proceso de ensefianza
aprendizaje.

El proyecto se llevara a cabo durante el tercer trimestre del curso escolar y se cefiird a
la metodologia de Aprendizaje basado en proyectos. Durante el transcurso del proyecto los
alumnos no solamente aprenderan los contenidos curriculares programados para este periodo,
sino que pondran en valor todos los aprendidos hasta la fecha a la vez que desarrollan
habilidades como la creatividad, la resolucion de problemas, el trabajo en equipo, el cuidado del
medio ambiente y la participacion en proyectos para la mejora de la ciudadania.

Desarrollo del Proyecto.

La inspiracién de la idea principal del proyecto nace de la creciente aficién al ciclismo en
la zona a partir de las diversas rutas ciclistas creadas tanto en el nucleo urbano de la ciudad a
través de carriles bici como por los campos y montes de alrededor. Un gran ejemplo de esto
seria el “Cami Natural Via Verda de I'Antic Trenet”, ruta que pasa justo por la puerta del centro

(Figura 10).
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Figura 10.
“Cami Natural Via Verda de I’Antic Trenet” a su paso por Carcaixent.

rAUEE A

Nota. Captura de pantalla de Google Earth con la ruta “Cami Natural Via Verda de I'Antic Trenet”. En la
imagen se distingue la poblacion de Carcaixent y se marca la ubicacién del |.E.S Arabista Ribera.

El proyecto consiste en el disefio la fabricacion y la instalacion de talleres de bicicletas
publicos los cuales se puedan introducir como mobiliario en parques, aceras o zonas cercanas
al paso de algunas de las rutas ciclistas de la poblacion (Figura 11). Por ellos ha sido necesaria
la colaboracion y la coordinaciéon con el ayuntamiento de la localidad de Carcaixent en diversos

momentos del proyecto.
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Figura 11.
Ejemplo de taller para bicicletas puablico.

Nota. En la imagen se observa una bicicleta sujeta en un taller del que cuelgan distintas herramientas
especificas. Esta imagen ha sido creada mediante el uso de distintas herramientas de inteligencia
artificial.

Estos talleres publicos al aire libre que van a crear disefiar y crear los alumnos ademas
de aportar un servicio a la poblacién son construidos en gran medida por materiales reciclados
o reutilizados contribuyendo asi a la participacion de distintos objetivos ODS.

El hecho de implicar a los alumnos en la creacién de un proyecto con impacto directo en
la sociedad pretende conseguir un grado extra de motivacién e implicacion.

“El aprendizaje-servicio es una propuesta educativa que combina procesos de aprendizaje y de
servicio a la comunidad en un solo proyecto bien articulado, en el cual los participantes se
forman al implicarse en necesidades reales del entorno con la finalidad de mejorarlo.”

(Aprendizaje Servicio | Centro promotor de Aprendizaje Servicio, s. f.)
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Objetivos

Aprender sobre los distintos tipos de uniones por soldadura. (Contenido curricular
previsto en la programacion didactica del curso para las fechas elegidas para
desarrollar el proyecto).

Poner en practica y en valor las distintas técnicas de mecanizado ya vistas durante
la primera parte del curso.

Aumentar la motivacion y el interés por el médulo del alumnado.

Trabajar la creatividad del alumnado.

Fomentar el trabajo en equipo.

Trabajar la competencia de resolucion de problemas.

Conacer y participar en los objetivos ODS

Usar las nuevas tecnologias para el proceso de aprendizaje.

Materiales y Recursos Necesarios.

Presentacion del proyecto en diapositivas PowerPoint. Es importante crear un
recurso atractivo, muy visual y con ejemplos para conseguir captar la atencién de
todo el alumnado desde el primer momento. Se pretende excitar y motivar al
alumnado para conseguir su implicacion en el proyecto.

Ordenadores con softwares de disefio basicos.

Taller de mecénica general.

Material y herramientas de soldadura.

Material y herramientas necesarias para llevar a cabo trabajos de mecanizado
genérico (lijas, taladros, sierras, caja de herramientas...).

Piezas y tubos metalicos de desguace.

Cable antirrobo.
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Programacion del Proyecto

El proyecto se va a llevar a cabo durante los ultimos tres meses del cuso ocupando la

totalidad del tercer trimestre. Cada una de las sesiones de desarrolla a continuacion:

Sesién 1. (Aula)
Se pasa al alumnado una breve encuesta para evaluar el estado actual de motivacion de
los alumnos. De esta forma sabremos de que punto partimos y se podra evaluar en un
futuro el impacto del proyecto y si se han alcanzado los objetivos planteados. El formulario

se adjunta en el ANEXO V y en la direccién https://forms.gle/zwugzLbWp9PQYp5Z9 .

Se realiza la explicacion del proyecto intentando captar la atencion de los alumnos con una
presentacion muy visual. Se muestran ejemplos del producto que se pretende obtener. Las
localizaciones de la ciudad donde el ayuntamiento ha decidido instalar cada uno de los
talleres que se construyan.

Explicacion de los objetivos ODS y en cuales se va a contribuir mediante la elaboracion del
proyecto, tanto por los materiales reciclados utilizados como por el hecho de fomentar el
uso de medios de transporte como la bicicleta. Contribuyendo ademas a la mejora de la
salud de todos aquellos que la utilicen.

El profesorado crea los equipos de trabajo de manera equitativa para que queden lo mas
homogéneos posible, intentando potenciar las virtudes de cada componente del grupo con
el resto de compafieros. Cada grupo se compondra de 5 o 6 alumnos.

Sesiones 2 a 4. (Aula)

Lo distintos grupos se sentaran juntos y empezaran a buscar en internet ejemplos que les
podran valer para su disefio, realizaran los primeros bocetos del disefio a mano alzada y
una vez lo tengan claro lo digitalizaran para obtener un boceto definitivo para empezar a

trabajar. Todos los talleres disefiados deberan tener la misma base para el anclaje al suelo,


https://forms.gle/zwuqzLbWp9PQYp5Z9
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y deberan incorporar al menos una sujecién en alto para cualquier tipo de bicicleta y una
bomba de hinchado de ruedas manual.

Este boceto podré sufrir pequefias modificaciones durante el transcurso del proyecto para
adaptarlo a los inconvenientes que puedan surgir que impiden llevarlo a cabo tal y como se
disefi6. Como por ejemplo por lo materiales encontrados.

Los componentes del grupo realizarén a partir del boceto un listado tanto de materiales
como de herramientas y técnicas que piensan que utilizaran en su proyecto. Como minimo
debera incluir dos tipos de soldadura.

Sesiones 5 a 10. (Taller)

Los distintos grupos de trabajo realizaran una busqueda de todos los materiales necesarios
para sus disefios.

A partir de los materiales encontrados, realizaran una lista de las tareas a realizar, su
cronologia y los responsables de cada una de ellas. Cada componente del grupo debera al
menos realizar una soldadura.

Sesiones 11 a 28. (Taller)

Los alumnos se pondran a trabajar por grupos en los distintos disefios creados y siguiendo
la planificacién creada por ellos mismos. Deberan tener en cuenta que al finalizar la sesion
28 deberan estar todos terminados y pintados.
Al finalizar la sesion 28 se entregaran los distintos talleres creados a los operarios del
ayuntamiento de Carcaixent para gue realicen la instalacion de cada uno de ellos en los
puntos previamente acordados.

Sesidn 29. (Salida del centro)
Se organiza una salida a pie del centro donde se visita cada uno de los talleres que los
alumnos han creado una vez los operarios ya los han instalado todos.

Sesion 30. (Aula)
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- Los alumnos deberan volver a realizar la misma encuesta que realizaron en la primera

sesion de este proyecto.

Evaluacion

El trabajo de los alumnos se evalla mediante la observacion en el aula de manera diaria

completando la siguiente rubrica (Tabla 21) para poder obtener una nota numérica. Parte de la

nota obtenida por cada grupo sera grupal y parte serd individual de cada miembro.

Tabla 21.

Rubrica de evaluacion del proyecto de Innovacion didactica

Insuficiente Suficiente Notable Excelente

20% 50% 70% 100%

Disefio. (Grupal) 2 Puntos
- Cumple con las necesidades.

- Originalidad.

Boceto. (Grupal) 1 Punto

- Limpiezay nivel de detalle.

Planificacién. (Grupal)_1Punto
- Materiales.
- Herramientas.

- Tareas.

Participacién activa. (Individual) 1,5

Puntos

Ejecucion de trabajo. (Individual)

1,5 Puntos

Producto final. (Grupal)

3 Puntos
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Evaluacién del Proyecto

Para la evaluacion de este proyecto se utiliza el formulario realizado por los alumnos en
la primera y la Ultima sesién donde se puede comprobar el grado en el que se han conseguido
algunos de los objetivos marcados (Anexo V).

Otros objetivos solamente se puede evaluar su consecucion a través de la observacion
del alumnado en las clases durante un periodo de tiempo.

Atencion a la Diversidad

Como se ha comentado en los primeros apartados de este documento, en el grupo
clase en el que se contextualiza todo este trabajo hay un alumno con movilidad reducida y otro
con altas capacidades. Estos alumnos requieren de una atencion especial y una adaptacion en
algunas de las actividades realizadas.

Al alumno con movilidad reducida se le pondra en un grupo de seis o incluso de siete si fuese
necesario para que sus compaferos lo ayuden en las labores fisicas requeridas en el proyecto.

En cambio, al alumno con altas capacidades, se le pondra en un grupo de 5 personas
para que él mismo pueda desarrollar funciones que le ocupen mas tiempo y supongan un reto
mayor para él. Si al finalizar la sesién cinco se observa que el grupo va adelantado respecto al
resto debido a la participacion de este alumno, el docente analizara su disefio y propondra

mejoras para que las puedan incluir en el taller que estan construyendo.

Conclusiones y Posibles Areas de Investigacion
Después de haber realizado el Trabajo Final de Master del Master Universitario en
Formacion del Profesorado de Secundaria, Bachillerato, Ciclos, Escuelas de Idiomas y
Ensefianzas Deportivas, en el que se ha elaborado una programacion didactica para el médulo

Mecanizado Basico de primer curso del Grado medio de Electromecanica de Maquinaria, a
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partir de la programacion didactica del I.E.S Arabista Ribera de Carcaixent, se pueden

enumerar las siguientes conclusiones:

1. La programacion didactica es un documento vivo el cual debe evolucionar cada
afo implementando las ideas o las medidas tomadas en cursos anteriores con
resultados positivos para el proceso de aprendizaje.

2. Mediante el andlisis de la programacion didactica se ha detectado la necesidad
de realizar ajustes significativos en el documento del centro, ya que actualmente
no esté lo suficientemente adaptada a las necesidades del alumnado ni a las
especificidades del calendario escolar.

3. La creacién de la unidad didactica "Dibujo Técnico y croquizado de piezas"y la
propuesta de un proyecto de innovacion educativa se han llevado a cabo
considerando la normativa vigente y las caracteristicas especificas del aula.

4. Se han propuesto mejoras sustanciales destinadas a optimizar el proceso
educativo, con el objetivo de garantizar que los estudiantes alcancen el éxito
académico.

5. Cabe destacar la importancia de explorar métodos de ensefianza innovadores
gue incorporen tecnologias emergentes, lo cual podria hacer que el aprendizaje
de conceptos técnicos y practicos sea mas interactivo y comprensible.

6. La formacion continua y el desarrollo profesional del profesorado en técnicas
didacticas innovadoras y el uso de nuevas tecnologias se presentan como areas
cruciales de investigacion.

7. Evaluar cémo la capacitacion docente afecta la calidad de la ensefianza y los
resultados académicos de los estudiantes es fundamental para desarrollar

estrategias efectivas que mejoren el sistema educativo de manera continua.
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El mddulo «Mecanizado basico» es un moédulo transversal “modulo soporte” entre los
distintos ciclos de grado medio de la Familia Profesional de Transporte y

Mantenimiento de Vehiculos.

Este modulo se imparte en los siguientes ciclos formativos:

* Técnico en Electromecanica de Vehiculos Automoviles.
e Técnico en Carroceria.
» Teécnico en Electromecénica de Maquinaria.

» Técnico en Mantenimiento de Material Rodante Ferroviario.

El libro que se presenta pretende servir de soporte didactico al profesor y de guia de
estudio para los alumnos y alumnas. Integra los contenidos minimos sefialados en los
distintos Reales Decretos y los amplia teniendo en cuenta los distintos perfiles
profesionales de los alumnos y alumnas a los que va dirigido y las necesidades

profesionales.
Fil. Perfil profesional

El perfil profesional del titulo de «Técnico en Electromecéanica de Maquinaria» queda
determinado por la competencia general del ciclo, sus competencias profesionales,

personales y sociales, y por la relacion de cualificaciones y, en su caso, unidades de
competencia del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales incluidas en los

titulos.
1.2. Competencia general

La competencia general del titulo de «Técnico en Electromecanica de Maquinaria»
consiste en realizar operaciones de mantenimiento, montaje de accesorios y
transformaciones en las areas de mecanica, hidraulica, neumatica y electricidad del
sector de automocidn, ajustadndose a procedimientos y tiempos establecidos,

cumpliendo con las especificaciones de calidad, seguridad y proteccion ambiental.

1.3. Entorno profesional

1. Este profesional ejerce su actividad en el sector de construccion y mantenimiento



de vehiculos, en los subsectores de maquinaria agricola, de industrias extractivas y de
edificacién y obra civil.

Empresas de fabricacién de maquinaria agricola.

Empresas de fabricacion de maquinaria de industrias extractivas y de edificacion y obra
civil.

Empresas de reparacion de maquinaria agricola, de industrias extractivas y de edificacion
y obra civil.

Empresas de montaje y ensamblado de sistemas, de equipos y aperos de maquinaria
agricola, de industrias extractivas y de edificacion y obra civil.

Empresas de transformacion y adaptacion de maquinaria agricola, de industrias
extractivas y de edificacion y obra civil.

Fabricacién y distribucion de recambios.

Distribucion de equipos de diagnosis.

2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes:

1.4.

Electromecéanico de maquinaria agricola.

Electromecéanico de maquinas de industrias extractivas.
Electromecénico de maquinas de edificacion y obra civil.
Electromecénico ajustador de equipos de inyeccion Diésel.
Verificador de maquinaria agricola e industrial.

Reparador de sistemas neumaticos e hidraulicos.
Reparador de sistemas de transmision y frenos.

Reparador de sistemas de direccion y suspension.
Instalador de accesorios.

Vendedor/distribuidor de recambios y equipos de diagnosis.
Operario de empresas dedicadas a la fabricacion de recambios.

Marco normativo del ciclo

Real Decreto 255/2011, de 28 de febrero, por el que se establece el titulo de
Técnico en Electromecanica de Maquinaria y se fijan sus ensefianzas minimas.

Ley Organica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion.

Ley Orgéanica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion
Profesional.

Real Decreto 1538/2006, de 15 de diciembre, por el que se establece la
ordenacion general de la formacion profesional del sistema educativo.



- Referente europeo: CINE-3 (Clasificacion Internacional Normalizada de la
Educacion).

« DECRETO 101/2017, de 21 de julio, del Consell, por el que se establece para la
Comunitat Valenciana el curriculo del ciclo formativo de grado medio

correspondiente al titulo de Técnico/a en Electromecénica de Maquinaria.



2. COMPETENCIAS Y OBJETIVOS GENERALES DEL MODULO

23 Unidades de competencia
(constan en el Anexo V. A) del Real Decreto 1631/2009)

Cualificacion:

TMV197_2 i . o - .
— | @) Mantenimiento de los sistemas eléctricos y electronicos de vehiculos

(R.D. 1228/2006,

de 27 de octubre)

Unidad de | Mantener los sistemas de carga y arranque de
competencia:

UC0626_2 | vehiculos.

Unidad de
competencia:| Mantener los circuitos eléctricos auxiliares de vehiculos.
uC0627_2

Unidad de | Mantener los sistemas de seguridad y confortabilidad de
competencia:
UC0628 2 | vehiculos.

Cualificacion:

TMV048_2

b) Mantenimiento del motor y sus sistemas auxiliares
(R.D. 295/2004,

de 20 de

febrero)

Unidad de
competencia:| Mantener el motor térmico.
uC0132_2

Unidad de
competencia: Mantener los sistemas auxiliares del motor térmico.
UC0133_2




Unidad de | Mantener los sistemas hidraulicos y neumaticos,
competencia:
UC0130 2 | direccion y suspension.

Unidad de
competencia:| Mantener los sistemas de transmision y frenos.
UCO0131 2

22 Competencias profesionales, personales y sociales

Seleccionar los procesos de reparacion interpretando la informacién \

técnica incluida en manuales y catalogos.

Localizar averias en los sistemas mecanicos, hidraulicos,
b) | neumaticos y eléctricos-electrénicos, del vehiculo, utilizando los

instrumentos y equipos de diagndstico pertinentes.




Reparar el motor térmico y sus sistemas auxiliares utilizando las

técnicas de reparacion prescritas por los fabricantes.

d)

Reparar conjuntos, subconjuntos y elementos de los sistemas
eléctricoselectronicos del vehiculo, utilizando las técnicas de

reparacion prescritas por los fabricantes.

e)

Sustituir y ajustar elementos de los sistemas de suspension y

direccion.

f)

Reparar los sistemas de transmision de fuerzas y frenado aplicando

las técnicas de reparacion prescritas por los fabricantes.

9)

Verificar los resultados de sus intervenciones comparandolos con

los estandares de calidad establecidos.

h)

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de

proteccién ambiental, de acuerdo con lo establecido por normativa.

Cumplir con los objetivos de la empresa, colaborando con el equipo
de trabajo y actuando con los principios de responsabilidad y

tolerancia.

)

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las
normas y procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito

de su competencia.

K)

Adaptarse a diferentes puestos de trabajo y a las nuevas situaciones
laborales originadas por cambios tecnol6gicos y organizativos en los

procesos productivos.

Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de las
relaciones laborales, de acuerdo con lo establecido en la legislacion

vigente.




Crear y gestionar una pequefia empresa, realizando un estudio de
m) | viabilidad de productos, de planificacion de la produccién y de
comercializacion.
Gestionar su carrera profesional, analizando las oportunidades de
v empleo, autoempleo y de aprendizaje.
) Participar de forma activa en la vida econdmica, social y cultural,
v con una actitud critica y de responsabilidad.
2:3: Obijetivos generales

Interpretar la informacién y, en general, todo el lenguaje simbdlico,

asociado a las operaciones de mantenimiento y reparacion en el
area de electromecanica para seleccionar el proceso de

reparacion.

b)

Seleccionar las maquinas, utiles y herramientas y medios de
seguridad necesarios para efectuar los procesos de mantenimiento

en el area de electromecanica.

Manejar instrumentos y equipos de medida y control, explicando
su funcionamiento y conectandolos adecuadamente para localizar

averias.

d)

Realizar los croquis y los calculos necesarios para efectuar

operaciones de mantenimiento.




Analizar la informacién suministrada por los equipos de diagnosis,
comparandola con las especificaciones dadas por el fabricante

para determinar el proceso de mantenimiento y reparacion.

Aplicar las técnicas de operacion y utilizar los métodos adecuados

para reparar los motores térmicos y sus sistemas auxiliares.

¢))

Aplicar las leyes mas relevantes de la electricidad en el calculo y
definicion de circuitos eléctrico-electrénicos de vehiculos para

proceder a su reparacion y montaje.

h)

Relacionar los elementos que constituyen los trenes de rodaje,
frenos, direccion y suspension con la funcion que cumplen dentro

del conjunto, para efectuar su mantenimiento y reparacion.

Aplicar las técnicas y métodos de operacion pertinentes en el
desmontaje, montaje y sustitucion de elementos mecanicos,
neumaticos, hidraulicos y eléctrico-electronicos de los sistemas del

vehiculo para proceder a su mantenimiento y reparacion.

)

Analizar el funcionamiento de las centralitas electrénicas y la
informacion que suministran, efectuando la recarga, extraccion de
datos y reseteado de las mismas para obtener informacion

necesaria en el mantenimiento.

k)

Realizar medidas, comparando los resultados con los valores de
los parametros de referencia para verificar los resultados de sus

intervenciones.

Analizar y describir los procedimientos de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales, sefialando las acciones a realizar
en los casos definidos para actuar de acuerdo con las normas

estandarizadas.




Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo,
identificando su aportacién al proceso global para conseguir los

objetivos de la produccion.

Identificar y valorar las oportunidades de aprendizaje y empleo,
analizando las ofertas y demandas del mercado laboral para

gestionar su carrera profesional.

Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la

sociedad, analizando el marco legal que regula las condiciones

sociales y laborales para participar como ciudadano democratico.

Reconocer las oportunidades de negocio, identificando y
analizando demandas del mercado para crear y gestionar una

pequefia empresa.

p)

Reconocer y valorar contingencias, determinando las causas que
las provocan y describiendo las acciones correctoras para resolver

las incidencias asociadas a su actividad profesional.

2.4,

Duracién del médulo

La duracion del modulo sera de 96 horas lectivas, que se impartiran distribuidas
en 3 horas a la semana. Sera impartida por dos profesores técnicos de

formacién profesional en la especialidad en Mantenimiento de Maquinaria.




Contenidos:

a) Elaboracion de croquis de piezas:

— Dibujo técnico basico.

—Normalizacién de planos.

— Simbologia, normalizacion.

—Planta, alzado, vistas y secciones.

— Acotacion.

— Técnicas de coquizacion.

—Valoracion del orden y limpieza en la realizacién de croquis b) Trazado de piezas:

—Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas (métrico, anglosajon).

—Magnitudes y unidades.

—Tipos de medida.

— Instrumentos de medida directa (metros, reglas, calibre, micrometro, goniémetro).

— Apreciacion de los aparatos de medida (Calibre, Goniémetro, micrémetro, comparador)
— Instrumentos de medida indirecta (escuadras, galgas, peines de rosca, comparador,
alexémetro).

—El trazado en la elaboracién de piezas.

— Objeto del trazado, fases y procesos.

— Utiles utilizados en el trazado.

— Operaciones de trazado. ¢) Mecanizado manual:

— Caracteristicas de los materiales metalicos mas usados en el automovil (ferrosos, no
ferrosos, interizados)

— Propiedades que confieren los tratamientos térmicos y termoquimicos.

— Elementos basicos del puesto de trabajo y su utilizacion

— Organizacion, mantenimiento y control de herramienta especifica — Objeto del limado.

—Uso y tipos de limas atendiendo a su forma y a su picado.

—Técnicas de limado.

— Corte de materiales con sierra de mano.

—Hojas de sierra: caracteristicas, tipos y eleccién en funcion del trabajo que se ha de
realizar.

— Operaciones de aserrado.



— El corte con tijera de chapa: tipos de tijeras.

—Procesos de corte con tijeras de chapa.

— Caracteristicas y funcionamiento de maquinas de serrar.

—Procesos de corte con maquinas serrar.

—Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que observar.

— Actitud metodica en la realizacion de actividades. d) Técnicas de roscado:

— Objeto del taladrado.

—Maquinas de taladrar.

—Brocas, tipos y partes que las constituyen

— Parédmetros que es preciso tener en cuenta en funcion del material que se pretende
taladrar. — Seleccion de brocas segun tipo y material a taladrar — Proceso de taladrado.

— Afilado de brocas — El avellanado.

— Sistemas de roscas.

—Normalizacién y representacion de roscas.

—Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilizacion — Medicion de
roscas.

— Calculos para la ejecucién de roscas interiores y exteriores.

— Clases de tornillos.

—Procesos de ejecucion de roscas, técnicas de roscado manual.

—Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que observar.

—Actitud metddica en la realizacion de actividades. e€) Técnicas de mecanizado a
maquina.

— Eltorneado (descripcién de la maquina, operaciones basicas) f) Uniones por soldadura
blanda:

— Equipos de soldar: soldadores y lamparillas.

— Materiales de aportacion.

— Desoxidantes mas utilizados.

— Preparacion del metal base.

— El estafiado.

—Procesos de ejecucion de soldaduras.

—Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que observar.

g) Uniones por soldadura oxiacetilénica.

— Descripcion, regulacion y uso del equipo, técnicas de soldadura



—Medidas de prevencion de riesgos y de proteccion ambiental que hay que observar. h)

Uniones por soldadura eléctrica.

— Soldadura por arco y electrodo revestido; Descripcion, regulacion y uso del equipo,

técnicas de soldadura.

— Soldadura MIG / MAG / TIG Descripcién, regulacion y uso del equipo, técnicas de
soldadura.

—Medidas de prevencion de riesgos y de protecciéon ambiental que hay que observar 3.1.
Orientaciones pedagdgicas
Este mddulo profesional es un moédulo de soporte y contiene la formacién necesaria para
desempeiiar las funciones de montaje y mantenimiento mediante operaciones de mecanizado
basico.
[ Las técnicas de mecanizado y union asociadas a las funciones de montaje y mantenimiento
incluyen aspectos como:
O La interpretacion de planos y croquis.
O Las caracteristicas y tratamientos de materiales.
O La ejecucion de mecanizado.
[0 La aplicacion de las técnicas correspondientes.
' Las actividades profesionales asociadas a esta funcion se aplican en:
[0 El desmontaje y montaje de elementos amovibles y accesorios.
O En todos aquellos procesos en los que interviene la interpretacion de planos y croquis.

O En los procesos de medicion de elementos y sustituciones parciales en las que se realice

el trazado para el corte.



Relacion de los resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion del Real Decreto
255/2011, de 28 de febrero, con las unidades de trabajo, programadas a partir del libro de
referencia “Mecanizado Basico” de la editorial Editex, que proporciona contenidos,

actividades y practicas profesionales para la consecucion de resultados y la aplicacion

de criterios.

Resultados de

Criterios de evaluacion Unidad de trabajo

aprendizaje




1. Dibuja croquis de
piezas
interpretando la
simbologia
especifica y
aplicando los
convencionalismos
de representacion

correspondientes.

a) Se han representado a mano alzada
vistas de piezas.

b) Se ha interpretado las diferentes
vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacién contenida en
este.

c) Se ha utlizado la simbologia
especifica de los elementos.

d) Se han reflejado las cotas.

e) Se han aplicado las
especificaciones dimensionales y escalas
en la realizacion del croquis.

f) Se ha realizado el croquis con orden
y limpieza.
0) Se ha verificado que las medidas del

croquis corresponden con las obtenidas en
el proceso de medicibn de piezas,
elementos o transformaciones a realizar.

Unidad 2. Magnitudes y
unidades de medida

Unidad 3. Aparatos y
Gtiles de medida

Unidad 4. Dibujo técnico
y acotacion

Unidad 5. Croquizado y
trazado de piezas



Resultados de

aprendizaje

Criterios de evaluacion

Unidad de trabajo

2. Traza piezas para su

posterior
mecanizado,

relacionando las
especificaciones de
croquis y planos
con la precision de
los equipos de

medida.

b)

f)

9)

h)

Se han identificado los distintos
equipos de medida (calibre, palmer,
comparadores, transportadores,
goniémetros) y se ha realizado el
calado y puesta a cero de los mismos
en los casos necesarios.
Se ha descrito el funcionamiento de los
distintos equipos de medida
relacionandolos con las medidas a
efectuar.
Se han descrito los sistemas de
medicibn métrico y anglosajon y se han
interpretado los conceptos de nonio y
apreciacion.
Se han estudiado e interpretado
adecuadamente los croquis y planos
para efectuar la medicion y trazado.
Se han realizado célculo de conversion
de medidas entre el sistema métrico
decimal y anglosajon.
Se han realizado medidas interiores,
exterioresy de  profundidad con
el instrumento adecuado y la
precision exigida.
Se han seleccionado los (Utiles
necesarios para realizar el trazado de
las piezas y se ha efectuado su
preparacion.
Se ha ejecutado el trazado de forma
adecuada y precisa para la realizacion
de la pieza.
Se ha verificado que las medidas del
trazado corresponden con las dadas en
croquis y planos.

Unidad 2. Magnitudes y

unidades de medida

Unidad 3. Aparatos y
Gtiles de medida

Unidad 4. Dibujo
técnico y acotacion

Unidad 5. Croquizado y
trazado de piezas




Resultados de

aprendizaje

Criterios de evaluacion

Unidades de trabajo

3. Mecaniza piezas

manualmente
relacionando las

técnicas de
medicion con los
margenes de
tolerancia de las
medidas dadas en

croquis y planos.

a)

b)

9)

h)

)

Se han explicado las caracteristicas de los

materiales metalicos mas usados en el
automa@vil, como fundicion, aceros, Yy
aleaciones de aluminio entre otros.

Se han identificado las herramientas
necesarias para el mecanizado.

Se han clasificado los distintos tipos de
limas atendiendo a su picado y a su forma
teniendo en cuenta el trabajo que van a
realizar.

Se han seleccionado las hojas de sierra
teniendo en cuenta el material a cortar.

Se ha determinado la secuencia de
operaciones gue es preciso realizar.

Se ha relacionado las distintas
herramientas de corte con
desprendimiento de viruta con los
materiales, acabados y formas deseadas.
Se han estudiado e interpretado
adecuadamente los croquis y planos para
ejecutar la pieza.

Se han dado las dimensiones y forma
estipulada a la pieza aplicando las técnicas
correspondientes (limado, corte, entre
otros).

Se ha efectuado el corte de chapa con
tijeras, seleccionando estas en funcion de
los cortes.

Se han respetado los criterios de calidad
requeridos.

Unidad 1. El taller de

automocion

Unidad 6. Metales y
aleaciones

Unidad 7. Técnicas de
corte

Unidad 8. Técnicas de
limado y lijado




Resultados de aprendizaje

Criterios de evaluacion

Unidades de trabajo

4. Rosca piezas exterior

e interiormente
ejecutando los
calculos vy
operaciones

necesarias.

b)

9)

h)

)

Se ha descrito el proceso de
taladrado y los parametros a ajustar
en las maquinas segun el material
gue se ha de taladrar.

Se ha calculado la velocidad de la
broca en funcién del material que se
ha de taladrar y del diametro del
taladro.

Se ha calculado el didmetro del
taladro para efectuar roscados
interiores de piezas.

Se han ajustado los parametros de
funcionamiento de las maquinas
taladradoras.

Se han ejecutado los taladros en los
sitios estipulados y se ha efectuado
la lubricacion adecuada.

Se ha efectuado el avellanado
teniendo en cuenta el taladro y el
elemento a embutir en él.

Se ha seleccionado la varilla
teniendo en cuenta los calculos
efectuados para la realizacion del
tornillo.

Se ha seguido la secuencia correcta
en las operaciones de roscado
interior y exterior y se ha efectuado
la lubricacion correspondiente.

Se ha verificado que las
dimensiones de los elementos
roscados, asi como su paso son las
estipuladas.

Se han respetado los criterios de
seguridad y medio ambiente.

Unidad 9. Técnicas de

taladrado

Unidad 10. Tornilleria,
roscas y técnicas de
roscado




Resultados de aprendizaje Criterios de evaluacion Unidad de trabajo

5. Realiza uniones de a) Se han descrito las caracteristicas y = Unidad 11. Soldadura
propiedades de la soldadura blanda. = blanda y oxiacetilénica
elementos metalicos b) Se ha reallgf;ldo la preparacion de la ;.14 15 Soidadura
zona de union y se han eliminado los

mediante soldadura ' ' I
residuos emstgntes. ‘ eléctrica
. c) Se ha seleccionado el material de
blanda describiendo aportacion en funcion del material
base y la unibn que es preciso

las técnicas utilizadas efectuar.

d) Se han seleccionado y preparado
los desoxidantes adecuados a la
union que se pretende efectuar.

e) Se han seleccionado los medios de
soldeo segun la soldadura que se
desea efectuar.

f) Se ha efectuado el encendido de
soldadores y lamparillas respetando
los criterios de seguridad.

g) Se ha efectuado la uniony rellenado
de elementos comprobando que
reune las caracteristicas de
resistencia y homogeneidad
requeridas.

en cada caso.




Para asegurar los resultados de aprendizaje y poder aplicar los criterios de evaluacion como

establece la normativa vigente, es necesario contar, entre otros, con los siguientes recursos:

'] Taller de mecanizado con herramientas y utiles.

71 Aula de teoria.

'] Para cada alumno/a: Libro de texto «Mecanizado basico». Editorial Editex.
[J Pizarra.

[0 Proyector.

[ Plataforma AULES

MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS

Los recursos utilizados en el aula con fin didactico son cualquier instrumento u objeto utilizado
en las actividades escolares, bien sea con el fin de comunicar contenidos para su aprendizaje o
para favorecer y orientar el proceso de ensefianza-aprendizaje. En cada unidad de trabajo se

especifican los propios, pero a modo de resumen citamos unos cuantos.

Los recursos que he previsto utilizar son:

Recursos de los alumno/a: libro de texto, apuntes elaborados por el profesor/a, fotocopias con
material de ampliacion para completar el contenido de algunas U.D plataforma AULES, links de

articulos de interés, piezas de mecanizado.

Recursos del profesor: apuntes elaborados por el profesor, manuales de referencia y libros de
consulta, citados en cada unidad didactica, web grafia, videos, normativa de calidad
actualizada, normativa laboral y de salud actualizada, normativa en materia de medio ambiente

actualizada, periédicos digitales, revistas y articulos digitales, videos y publicaciones.

Materiales de apoyo: EPI (Equipos de proteccion individual), material informético (ordenados
portatil, presentaciones, mapas conceptuales), proyector, herramientas, Gtiles y maquinas de

taller, vehiculos.

Remarco:

'] Taller de carroceria y o pintura con herramientas, Utiles y equipos de preparacion de

superficies y mecanizado.



[0 Aula de teoria.
[1 Para cada alumno o alumna: Libro de texto «Mecanizado Basico». Editorial Editex.

Plataforma AULES.

[ Documentacién técnica.

'] Los alumnos/as se proveeran de ropa de trabajo y equipos de proteccioén individual (EPI).

6. METODOLOGIA, ESTRATEGIAS METODOLOGICAS Y ORGANIZACION DEL

MODULDO.

La metodologia didactica de las ensefianzas en formacion profesional integrara los aspectos
cientificos, tecnoldgicos y organizativos que en cada caso correspondan, con el fin de que el
alumno adquiera una vision global de los procesos productivos propios de la actividad profesional
correspondiente (articulo 18,4 RD 1538, de 15 de diciembre, de Ordenacion de la formacion

Profesional del Sistema Educativo).

Entre los elementos que se vertebra cualquier metodologia podemos encontrar los siguientes:

‘ Componentes metodologicos '

Condiciones

Actividades Educativas

MODALIDADES ORGANIZATIVAS.



Son las distintas maneras de organizar y llevar a cabo los procesos de ensefianza-aprendizaje. Se
utilizaran distintas formas de organizar las ensefianzas: clases tedricas, seminarios-talleres, clases

practicas, practicas externas, tutorias, estudio y trabajo en grupo y trabajo individual, etc.

METODOS.

Son las distintas formas de proceder que se han previsto para desarrollar la actividad docente:

A) Método expositivo: consiste en la exposicién estructurada de un tema con una finalidad
explicativa, el profesorado experto en la materia facilitard una informacion organizada. Los
aspectos a tener en cuenta serian: captar atencion del grupo, recursos no verbales, guiones

0 esquemas gque faciliten el seguimiento por los alumnos/as, etc.

B) Debate dirigido: los alumnos intercambian ideas e informacién sobre un tema, este debate
sera conducido por el profesor/a que invitara a participar mediante alguna pregunta, resume

argumentos, extrae conclusiones, etc.
C) Estudio de casos: se estudiaran y analizaran casos relacionados con un tema determinado.
D) Resolucion de problemas y ejercicios.
E) Técnicas cooperativas o trabajo en grupo.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA- APRENDIZAJE.

Son la manera activa y ordenada de llevar a cabo los métodos pedagdgicos mediante experiencias
de aprendizaje. El principio de actividad es esencial en la ensefianza actual. En este sentido, en las
experiencias de aprendizaje debemos tener en cuenta los conocidos principios de la ensefianza de
lo pr6ximo a lo distante, de lo facil a lo dificil, de lo conocido a lo desconocido, de lo individual a lo
general y de lo concreto a lo dificil, de lo conocido a lo desconocido, de lo individual a lo general y
de lo concreto a lo abstracto, asi como también los principios que actualmente postula el
aprendizaje significativo: partir del primer nivel de desarrollo del alumno/a, asegurar la
funcionalidad de lo aprendido o potenciar la actividad e interactividad en los procesos de

aprendizaje.

En la implementacion de esta programacion se empleara la tipologia de actividades planteada por
Antlnez (1992). De este modo se elaborara al inicio de las actividades didacticas, actividades de
presentacionmotivacion para despertar el interés inicial. También se tendra en cuenta las

actividades de evaluacion de conocimientos previos con el objetivo de averiguar lo que saben los



alumnos/as acerca del tema. Las actividades de desarrollo de los contenidos permitirdn abordar
tanto los contenidos conceptuales como los procedimentales. Las actividades de consolidacion las
llevaré a cabo a través de actividades cercanas a los alumnos/as. También realizaré actividades de
sintesis-resumen. Para la atencion a la diversidad disefiaré actividades de recuperacién para los

alumnos/as con dificultades y actividades de ampliacién para los alumnos/as mas aventajados/as.

Y para finalizar, las actividades de evaluacion de tipo formativa y sumativa. Para ello se realizaran
pruebas de control antes de cada evaluacion para asegurarnos el aprendizaje de los contenidos y

al mismo tiempo un seguimiento del proceso de E-A.

PRACTICAS EN EL TALLER.

Las practicas de taller constaran en la realizacion de dos piezas metdlicas que deberan trabajar
durante todo el curso, con las que el alumnado aprendera y trabajar las técnicas de mecanizado
basico, asi como el uso de herramientas y equipos empleados para tal fin. Ademas, deberan
resolver todos aquellos problemas, inconvenientes, etc...que vayan surgiendo con el desarrollo de
las clases précticas, asi como de los surgidos en otros mddulos y que estén relacionados con el

mecanizado.

A) Evaluacién continua:

La evaluacion continua de las ensefianzas de Formacion Profesional sera continua y tendra en
cuenta el progreso del alumno/a respecto a la formacién adquirida en el presente médulo. La

evaluacion continua se pone de manifiesto en distintos momentos.

Evaluacién inicial y diagnéstica: se realiza al comienzo de un curso y consiste en la recogida de
datos de caracter personal como académico en la situacién de partida; y su finalidad es que el
profesor inicie el proceso educativo con un conocimiento real de las caracteristicas de todos los
alumnos/as. Esto le permite disefiar estrategias didacticas y acomodar su practica docente del

grupo y de sus singularidades individuales.

Evaluacion formativa: permite obtener informacién del desarrollo del proceso educativo y cada uno
de los alumnos/as a lo largo del curso, proporcionando datos que deben permitir reorientar, regular,

moadificar o reforzar el proceso educativo de cada alumno/a.

Evaluacion final y sumativa: se aplica esta evaluacion al final de un periodo de tiempo determinado
como comprobacién de los logros alcanzados en ese periodo. Se pretende determinar la valia final

del mismo, el grado de aprovechamiento del alumno/a y el grado de consecucion de los objetivos



planteados al término del periodo y tiene una funcién sancionadora en la medida en que permite

decidir el aprobado o no del médulo.

CRITERIOS DE CORRECCION Y CALIFICACION

Se tendran en cuenta los criterios de evaluacion asociados a los resultados de aprendizaje citados

anteriormente.

Se realizarén varias pruebas escritas por trimestre. Al final de cada trimestre se realizara una
prueba que tendra mas peso numeérico, ya que, durante las evaluaciones, el alumno/a realizara
pruebas de contenidos mas concretos cuyo peso en la nota tedrica serd menor que el examen

final de cada evaluacién

Se trata de un mddulo, cuyos contenidos van a estar trabajandolos durante todo el curso, ya que
el MECANIZADO es transversal a todos los médulos de CGM de Electromecéanica de maquinaria,
es por eso, que al final de curso, el alumno que apruebe el examen de la Ultima evaluacion tendra

la parte practica del médulo aprobada.

Para valorar la parte practica, se valorara las piezas de mecanizado que van a trabajar durante
todo el curso, asi como las tareas de Mecanizado que vayan surgiendo durannte el curso. Al final
de curso, es necesario que las dos piezas estén acabadas de forma correcta para poder aprobar

la parte practica.

Para la correccion y calificacion de los diferentes contenidos se aplicaran los criterios que se

indican a continuacion:

CORRECCION Y CALIFICACION DE LA PARTE TEORICA:

En las pruebas la respuesta debe ajustarse a lo preguntado o propuesto, valorandose la

concrecion y la expresion. Los errores conceptuales graves anularan la respuesta.

Todos aquellos trabajos que se soliciten a los alumnos/as para su realizacion individual o
grupalmente deben ajustarse al contenido y al guion establecido, valordndose la expresion, el nivel
de contenidos, la capacidad de resumir, el trabajo realizado, la claridad, la presentacion y la

entrega en tiempo y forma.



Cuando sea un ejercicio practico se valorara tanto el proceso de calculo/realizacién como el llegar

a la solucién correcta.

Es importante la presentacion, la claridad y la ortografia.

Las pruebas se puntuaran entre 0 y 10. La nota minima para aprobar sera de 5.

CALIFICACION DE LA PARTE PRACTICA:

Se valorara el seguimiento de las labores realizadas en el taller, seran valoradas por la
observacién del alumno en la realizacién de las tareas propuestas, su relaciéon con los
comparieros/as, el cumplimiento de la normativa ambiental y de prevencién de riesgos en el taller,
y se anotara en el seguimiento del alumno/a, si no traen el equipo de trabajo adecuado no

trabajara y tendréa incidencia.

La pieza al final de cada evaluacién se puntuara entre 0 y 10. Esta parte se considerara aprobada

con una nota igual o superior a 5.

CALIFICACION FINAL DEL MODULO. PONDERACION DE LOS DISTINTOS INSTRUMENTOS

DE EVALUACION

La calificacién final del médulo se obtendra sumando los distintos componentes que evallan el

aprendizaje segun la importancia asignada a cada uno, las ponderaciones seran:

Porcentaje Desglose:

50% CONTENIDOS TEORICOS

35 %, Se realizara la media de los examenes/pruebas. Para realizar la media necesita un

5 en cada examen como minimo,

15%, Entrega de ejercicios realizados en el aula, debera contener los ejercicios y/o
esquemas/resumenes realizados en clase. Nota minima para hacer media un 5. Es

obligatorio la entrega de todas las actividades en plazo y forma para hacer media.

50% CONTENIDOS PRACTICOS




- Practicas del curso 35%.

Seguimiento de la ejecucion de las piezas de mecanizado, y de aquellos trabajos

realizados en el taller relacionados con el mecanizado

- 15% Predisposicion frente al modulo

El instrumento que recoge todas las calificaciones son las fichas de los alumnos/as que componen
el cuaderno del profesor, donde aparecen reflejadas todas las variables a evaluar y su

correspondiente calificacion.

Para realizar la media total se necesita un 5 de media tanto en la teoria como en la practica, si no la

evaluacion estara suspendida.
SISTEMAS Y CRITERIOS DE RECUPERACION

Cuando el alumno/a no logre la superacién de las deficiencias y fallos detectados y por tanto no
haya alcanzado una valoracién suficiente en cualquiera de los conceptos evaluados, se

estableceran actividades especificas de recuperacion.

Estas actividades podran consistir, segin la naturaleza de los conceptos, conocimientos y
capacidades implicados en: resolucién de cuestionarios, analisis y solucion de casos y problemas,

trabajos, informes, realizacion de estudios y exposiciones...

No olvidemos que es importante que el alumnado se sienta estimulado y orientado por el
profesor/a para corregir las deficiencias que posee, haciéndole ver que puede alcanzar los

objetivos propuestos.

El alumno/a tendra que recuperar cada evaluacion que tenga suspensa mediante un examen
tedrico que contenga aquella materia no adquirida. Para realizar la recuperacion el dosier de

practicas y trabajos deben estar presentados.

Acceso a la convocatoria extraordinaria:

Se comunicard los RA no adquiridos y del plan de recuperacion.

Aquellos alumnos/as que no hayan superado el modulo profesional en la convocatoria ordinaria de

junio, tendran derecho a la evaluacion extraordinaria en la fecha establecida por la normativa.



Se realizard un examen tedrico-practico de todo el contenido del médulo, ademas se deben

presentar tanto el dosier de practicas como los trabajos solicitados a lo largo del curso.

Se plateara un plan de recuperacion atendiendo a la Resolucién de 8 de julio de 2019, por la que
se dictan instrucciones sobre ordenacion académica y de organizacion de la actividad docente de
los centros de la Comunitat Valenciana que durante el curso 2019-2020 impartan ciclos de

Formacién Profesional. 17.3.
PERDIDA DEL DERECHO A EVALUACION CONTINUA

Dado que se trata de ensefianzas de tipo presencial, sera requisito indispensable la asistencia a
clase para no perder el derecho a evaluacion continua, que se alcanzara cuando el alumno/a no
asista al 15% de las horas asignadas del mdédulo, se procedera a entregar la comunicaciéon de

pérdida de evaluacién continua.

La pérdida de la evaluacién continua por un alumno/a implica la no evaluacion parcial durante el
curso e ir a la evaluacion final. Realizaran un examen de todo el curso tanto de la parte teérica

como practica, ademas, entregaran todas las practicas y trabajos realizados.

Los alumnos/as que hayan perdido el derecho a evaluacién continua perderan la calificacién
obtenida en las pruebas de evaluacion realizadas con anterioridad. Podran asistir a clase, pero no

se les calificara las actividades realizadas.

Anulacién de matricula por inasistencia:

Se podra anular de oficio la matricula, segun la normativa vigente, a aquellos alumnos en los que
desde el inicio del curso hasta el 31 de octubre concurra alguna de las siguientes circunstancias:
1. No asistir a clase 10 dias lectivos consecutivos.

2. Acumular el 15% de la carga horaria del periodo sin asistir justificadamente a clase.

Segun establece la Resolucion de 8 de julio de 2019, por la que se dictan instrucciones sobre
ordenacion académica y de organizacion de la actividad docente de los centros de la Comunitat
Valenciana que durante el curso 2019-2020 impartan ciclos de Formacion Profesional. Punto 11.3,

15.4y 15.5.



1. El Decreto 72/2021, de 21 de mayo, del Consejo, de organizacion de la orientacion
educativa y profesional en el sistema educativo valenciano regula la organizacion de la
orientaciéon educativa y profesional en el sistema educativo valenciano, porque, desde una
vertiente de derechos, inclusivo, intercultural, con perspectiva de género y de forma
cooperativa entre todos los agentes implicados, contribuya a la optimizacion de los procesos
de desarrollo personal, social, emocional, académico y *profesional del alumnado, garantice
la orientacion a lo largo de todo el itinerario formativo y acompafio los centros docentes en

el proceso de transformacion hacia la inclusion.

2. En el articulo 6.1 de la Orden 18/2016, de 1 de junio, que regula el acceso, la admision
y matricula a ensefianzas de grado mediano y de grado superior de Formacion
Profesional, se establece el procedimiento de admisién por medio de la reserva de
situaciones derivadas de diversidad funcional. Este alumnado tendra que solicitar un
informe del departamento de orientacion del centro de la primera opcion en que, viste el
informe de la persona titular de la direccion de departamento de la familia profesional del
ciclo correspondiente sobre las capacidades y habilidades requeridas para poder adquirir
los objetivos finales de capacitacion profesional, se le comunico los resultados de
aprendizaje relacionados con las competencias profesionales del titulo que, en atencién
a su diversidad funcional, podra conseguir. En caso de no existir departamento de
orientacioén, el informe sera emitido directamente por quien ostento la titularidad del

departamento de la familia profesional del ciclo correspondiente.

3. Atendiendo el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero, por el cual se regulan aspectos
especificos del*FPB, el consejo orientador o informo sobre competencias y éxitos
escolares en referencia a los ciclos de *FPB especificos para mayores de 17 afios, en
este caso, de segunda oportunidad, tienen que contener una referencia explicita al hecho
gue la participacion en esta actividad formativa favorecera la empleabilidad del alumnado
(arte. 18.1) y su incorporacién en la vida activa con responsabilidad y autonomia (arte.
5.2).

4. Para cumplir con el que establecen las normas referidas en los dos puntos anteriores, al
final de este anexo se adjunta el documento B, como modelo de informe del
Departamento de Orientacién para los ciclos de *FPB, *FPB de segunda oportunidad,

FP de grado mediano y FP de grado superior.



5. En conformidad con el articulo 71 de la LOE, se aseguran los recursos necesarios porque
los alumnos y las alumnas que requieran una atencién educativa diferente a la
encomendera porque presentan necesidades educativas especiales, puedan conseguir

el maximo desarrollo posible de sus capacidades.

6. Para dar respuesta educativa adecuada al alumnado con necesidades educativas
especiales en Formacion Profesional, habra que ajustarse al que dispone la Orden
20/2019, de 30 de abril, de la 28 Conselleria de Educacion, Investigacion, Cultura y
Deporte, que regula la organizacién de la respuesta educativa para la inclusion del

alumnado en los centros docentes sostenidos con fondos publicos.

7. En aplicacion del articulo 15 de la Orden 79/2010, de 27 de agosto, de la Conselleria de
Educacion, que regula la evaluacion del alumnado de los ciclos formativos, los alumnos
o las alumnas con graves problemas de audicién, vision y motricidad u otras necesidades
educativas especiales debidamente dictaminadas se podran presentar a la evaluacion y

calificacion de un mismo maodulo profesional hasta un maximo de seis veces.

En caso de agotar las convocatorias, se los podra ampliar el nimero de convocatorias de
los médulos pendientes, atendiendo sus caracteristicas propias y siempre que esto

favorezca la finalizacion del ciclo formativo correspondiente.

8. Alalumnado con necesidades educativas especiales que esté cursando un ciclo de *FPB
se los podra hacer adaptaciones curriculares destinadas a la adquisicion de
competencias linglisticas para aquellas personas que presentan dificultades de
expresion, tanto en su programacion como en su evaluacion. En ningln caso, estas
adaptaciones supondran una reduccién ni eliminacion del nivel y cantidad de los

resultados de aprendizaje establecidos en el titulo de *FPB.

9. Se estableceran medidas de flexibilizacion y alternativas metodoldgicas en la ensefianza
y evaluacién de la lengua extranjera para el alumnado con diversidad funcional,
especialmente para aquel que presento dificultades en la expresion oral, en aplicacion
del articulo 42.6 de la LOE. Estas adaptaciones en ningln caso se tendran en cuenta

para aminorar las calificaciones obtenidas.

TEMPORALIZACION



UNIDAD DIDACTICA  CONTENIDOS TALLER
Unidad didéactica 1: 1. El taller 2 horas 2 horas
2. Herramientas y equipos del taller
El taller de 3 Riesgos de los Practica:
., talleres de mantenimiento de .
automocion ; Inventario taller
vehiculos
4, Normas de prevencién y proteccion Plano de
5. Equipos de proteccidn individual
6. Sefializacion Sefializacion
Unidad didactica 2: 1. Metrologia 4 horas
2. Sistemas de unidades.
Magnitudes Y| 3. Unidades de medida
unidades de medida
Unidad didéactica 3: 1. Instrumentos de medida 4 horas 2 horas
2. Instrumentos de medida directa
Aparatos y utiles de 3. Instrumentos de medida indirecta o Practica:
_ por comparacion
medida 4. Normas de conservacion y Medicion piezas
utilizacién de los aparatos vy Utiles de
medida.
Unidad didactica 4: 1. Introduccién a la representacion 5 horas 3 horas
2. Sistemas de representacion: alzado,
Dibujo  técnico  y | plantay perfil Practica:
3. Perspectiva caballera
acotacion 4. Acotacion Vistas
5 Elementos empleados en dibujo.
6 Dibujo asistido por ordenador.
_ S 7 Croquis.
Croquizado y trazado
de piezas horas Acotacion
Unidad didéactica 6: 1. Materiales metalicos 5 horas

Metales y aleaciones

2. Propiedades de los metales
3. Ensayos de los metales

4. Hierro y acero

5. Tratamientos de los metales




Unidad didactica 7: 1.Corte por arranque de viruta 8 horas 4 horas
Técnicas de corte 2. Normas de seguridad Practica:
Pieza
mecanizado
manual
Unidad didéctica 8: 1. Introduccion a las técnicas de limado | 4 horas 5 horas
y lijado
Técnicas de limado y 2. Técnica del limado Practica:
abrasion 3. Técnica del lijado Pieza
4, Normas de proteccion y seguridad en
las operaciones de limado v lijado. mecanizado
manual
Unidad didéactica 9: 1.Taladrado. 4 horas 5 horas
Técnicas de taladrado 2. Despunteado. Préctica:
3. Avellanado. _
4. Escariado. Pleza
5. Normas de seguridad mecanizado
manual
Unidad didactica 10: 1. Uniones atornilladas 4 horas 6 horas
o 2. Tornilleria: clases de tornillos, tuercas
Tornilleria, roscas y y arandelas. Practica:
<cnicas d d 3. ¢ Qué es una rosca?
tecnicas de roscado 4. El roscado Pieza
5. Problemas en la realizacion de roscas )
6.  Proteccion seguridad e higiene en las mecanizado
operaciones de roscado
1 El taladrado manual roscado
2. El avellanado
3. El escariado
4. Normas de proteccion y seguridad en
las  operaciones de taladrado,
avellanado y escariado.
Unidad didactica 11: 1. Soldadura de metales por aportacion de 6 horas 5 horas

calor




Soldadura blanda y

oXxiacetilénica

Soldadura blanda (soldering)
Soldadura fuerte (brazing)
Soldadura oxiacetilénica

Riesgos y normas de proteccion y
seguridad en las operaciones de
soldadura.

a ko

Practica:

Pieza soldadura

Mig Mag y Pieza

electrodo
Unidad didactica 12: 1. Soldadura eléctrica por arco y 5 horas 10 horas Practica:
_ Pieza soldadura
Soldadura eléctrica electrodo revestido
Mig Mag y Pieza
2.-Soldadura MIG-MAG.
electrodo
3.-Soldadura por puntos de fusion.
4.- Soldadura TIG
5.-Seguridad en la soldadura eléctrica
TOTAL 53 horas 43 horas




10.

Lectura comprensiva.
Mediante el entrenamiento constante de lectura y comprension de actividades

guiadas y propuestas y practicas profesionales.

Comunicacion oral y escrita.

Comunicacion audiovisual.

Tecnologias de la informacién y la comunicacion.

Educacién en valores, en especial la igualdad entre géneros.

En cualquier actividad o practica profesional las personas ocupan puestos de

trabajo de mayor y menor nivel jerarquico sin diferencias entre hombres y mujeres.

Autonomia e iniciativa personal: toma de decisiones.
Aprendizaje proactivo.
El alumnado tiene todas las herramientas para ser protagonista de su propio

aprendizaje.



11. UNIDADES DE TRABAJO

Mecanizado Béasico se estructura en las siguientes unidades de trabajo:



UNIDAD DE TRABAJO 1. El taller de automocién

OBJETIVOS DIDACTICOS

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer la distribucion, herramientas y equipos del taller de mantenimiento de vehiculos.

- Saber cudles son los riesgos mas comunes en los talleres y conocer sus medidas
preventivas.

- Estudiar las normas de prevencion y proteccién utilizadas las operaciones de mantenimiento
y reparacion.
- Conocer y utilizar el equipo de proteccion de seguridad adecuado a cada trabajo.

- ldentificar las sefiales mas utilizadas en los talleres.

CONTENIDOS

e

El

5.
6.
7.

El taller de reparacion de vehiculos.
Herramientas y equipos del taller.

2.1. Herramientas manuales.

2.2. Herramientas mecanicas.

2.3. Equipamiento especifico.

2.4. Mantenimiento de herramientas y equipos.
2.5. Peligros que pueden generar las maquinas del taller.
Riesgos en el taller.

Normas de prevencion y proteccion.

4.1. Medidas de proteccion colectivas.

4.2. Medidas de proteccion individual.

Equipos de proteccion individual (EPI).
Tratamiento de residuos.

Sefalizaciéon del taller.

CRITERIOS DE EVALUACION

Se ha descrito el taller y los diferentes tipos de talleres.

Se han identificado las herramientas y equipos del taller y las herramientas necesarias para el
mecanizado.

Se han identificado los riesgos mas comunes de los talleres de mantenimiento de vehiculos.

Se han interpretado las normas de prevencion y proteccion.



Se ha determinado el equipo de proteccién individual adecuado y la sefializacion referente al
transporte y mantenimiento de vehiculos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

ACTIVIDADES DE DESARROLLO:
Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad

- ACTIVIDAD DE REFUERZO:
- Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS

Medios audiovisuales e informaticos:

Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.

Libro de Editex

Videos

Elementos/Utiles/Herramientas:

Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 2. Magnitudes y unidades de medida

OBJETIVOS DIDACTICOS

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

Conocer las diferencias entre magnitud fisica, medida y unidad de medida.

- Identificar las unidades de medida del Sistema Internacional y del Sistema Inglés.

- Realizar célculos de medidas y hacer la conversion entre las mismas.

- ldentificar las principales magnitudes y unidades de medida que se utilizan en el transporte y
mantenimiento de vehiculos, asi como otras unidades que se emplean y no pertenecen al

Sistema Internacional.

CONTENIDOS

1. Metrologia.
1.1. Magnitud fisica.
1.2. Unidad.
1.3. Medidas.
2. Sistemas de unidades.
2.1. Sistema Internacional (SI).
2.2. Sistema anglosajon.
3. Unidades de medida.
3.1. Unidades de longitud.
3.2. Unidades angulares.
3.3. Unidades de presion.
3.4. Unidades de fuerza.
3.5. Unidades de masa.
3.6. Unidades de peso.

3.7. Momento de giro (par de apriete y par de rodadura).

CRITERIOS DE EVALUACION

- Se han estudiado diferentes aspectos relacionados con la metrologia

- Se han descrito los sistemas de medicion métrico y anglosajon.



- Se han realizado célculos de conversion de medidas entre el sistema métrico decimal y
anglosajon.

- Se han identificado las principales magnitudes y unidades de medida que se utilizan en el
transporte y mantenimiento de vehiculos, asi como otras unidades que se emplean y no
pertenecen al Sistema Internacional.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido

- ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

|IClases magistrales con ayuda de presentacion y medios audiovisuales.
|[Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD DE REFUERZO:
Test final del tema
Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: |Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

- Videos
- Elementos/Utiles/Herramientas:
- Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 3. Aparatos y Utiles de medida

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer los Utiles y aparatos de medida mas utilizados en el mantenimiento y reparacion de
los vehiculos.

- Conocer la teoria del nonio para poder realizar mediciones mas precisas.

- Aprender a medir con el calibre (en milimetros y pulgadas) y con el micrometro.

- Conocer y aprender a utilizar el transportador de angulos, las galgas de espesores, los peines

de roscas, las llaves dinamomeétricas y los relojes comparadores.

1. Utiles de medida.
2. Instrumentos de medida directa.
2.1. Metro.
2.2. Reglas graduadas.
2.3. Calibre o pie de rey.
2.4. Micrébmetro o palmer.
2.5. Transportador de angulos.
2.6. Goniometro.
2.7. Manémetros.
3. Instrumentos de medida indirecta o por comparacion.
3.1. Reloj comparador.
3.2. Alexémetro.
3.3. Escuadras.
3.4. Galgas de espesores.
3.5. Calibres de didmetros.
3.6. Calibres pasa no pasa.
3.7. Peines de rosca, plaquetas y calibres de rosca.
3.8. Llave dinamométrica.
3.9. Marmol.

4. Normas de conservacion y utilizaciéon de los aparatos y Utiles de medida.



Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores,
transportadores, goniémetros) y se ha realizado el calado y puesta a cero de los mismos en los

casos necesarios.

Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionandolos con las
medidas a efectuar.

Se han interpretado los conceptos de nonio y apreciacion.

Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y
la precision exigida.

Se han conocido y aplicado las normas de conservacion y utilizacion de los aparatos y Utiles de
medida.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

Videos
Elementos/Utiles/Herramientas:
Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 4. Dibujo técnico y acotacion

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

Realizar la representacion grafica de piezas.

Conocer las normas que existen en la acotacion.

Realizar acotaciones de piezas sencillas.

1. La representacion grafica de piezas.
1.1. La normalizacién del dibujo técnico.
1.2. Organismos normalizadores.
2. Sistemas de representacion.
2.1. Representacion con proyeccion ortogonal de vistas.
2.2. Perspectiva isométrica.
2.3. Perspectiva caballera.
2.4. Perspectiva conica.
3. Secciones.
3.1. Rotura o corte parcial.

3.2. Detalles y vistas especiales.

I

. Acabados superficiales.

82

. Simbologia en esquemas.

5.1. Pictogramas.

[op)

. Escalas.

~

. Acotacion.
7.1. Normas de acotacion.
7.2. Elementos que intervienen en la acotacion.
7.3. Acotaciones en serie y en paralelo.
7.4. Acotaciones de circunferencias y arcos.
7.5. Acotacién de roscas.
7.6. Clasificacion de las cotas en funcion de su cometido.

8. Disefo con ordenador (AutoCAD).



Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, determinando la

informacién contenida en este.

Se han acotado piezas en planos y croquis.

Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.

Se han reflejado las cotas.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -

ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

-  PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad -

DE REFUERZO:
- Test final del tema

- Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

ACTIVIDAD

RECURSOS

INSTRUMENTOS DE EVALUACION

- Medios audiovisuales e informaticos:

- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.

- Libro de Editex

- Videos

- Elementos/Utiles/Herramientas:

- Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

Examen UD al finalizar esta.

Entrega de ejercicios
Practicas:

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 5. Croquizado y trazado de piezas

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Realizar croquis a mano alzada de piezas sencillas.
- Reforzar el proceso de acotacion.
- Conocer los utiles y los procesos de trazado de piezas.

- Realizar el trazado de piezas.

1. Croquizado de piezas.
2. El trazado.

3. Utiles del trazado.

4

. Procesos de trazado.

- Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

- Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, determinando la
informacion contenida en este.

- Se han interpretado adecuadamente croquis y planos para ejecutar la representacion de piezas
- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacién del croquis.

- Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para efectuar la medicion
y trazado.

- Se harealizado el croquis con orden y limpieza.

- Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de
medicion de piezas, elementos o transformaciones a realizar.

- Se han seleccionado los utiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado
Su preparacion.

- Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la realizacién de la pieza.

- Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en croquis y planos.



ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:
|IClases magistrales con ayuda de presentacion y medios audiovisuales.

|Ejercicios y problemas de Editex.

- PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad

- ACTIVIDAD DE REFUERZO:
- Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS

Medios audiovisuales e informaticos:

Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.
Libro de Editex

Videos

- Elementos/Utiles/Herramientas:

Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 6. Metales y aleaciones

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer los metales y las aleaciones mas utilizados en la fabricacién de piezas de vehiculos.
- Estudiar las propiedades de los metales mas empleados en los vehiculos.
- Interpretar los principales ensayos: traccién, compresion, etc.

- Conocer los principales tratamientos térmicos, termoquimicos, mecanicos y superficiales del
acero.

- Saber utilizar el metal mas apropiado en la fabricacion de piezas.

1. Materiales metalicos.
1.1. Materiales ferrosos.

1.2. Materiales no ferrosos.

N

. Propiedades de los metales.
2.1. Propiedades fisicas de los metales.

2.2. Propiedades mecanicas de los metales.

w

. Ensayos de los metales.
3.1. Ensayos de dureza.
3.2. Ensayo de traccion.
3.3. Ensayo de resiliencia o de impacto.
3.4. Ensayo de compresion.
3.5. Ensayo de cizalladura.
3.6. Ensayo de torsion.
3.7. Ensayo de flexion.
3.8. Ensayo de fatiga.
4. Hierro y acero.
4.1. El diagrama hierro-carbono.
4.2. Constituyentes principales del acero.
5. Tratamientos de los metales.
5.1. Tratamientos térmicos.
5.2. Tratamientos termoquimicos.
5.3. Tratamientos mecanicos.

5.4. Tratamientos superficiales.



Se han explicado las caracteristicas y propiedades de los materiales metalicos mas usados en
el automdévil, como fundicion, aceros, y aleaciones de aluminio entre otros.

Se han clasificado los metales y aleaciones segun su procedencia.

Se han identificado los estados mas importantes del acero en funcion de la temperatura y el
porcentaje de carbono

Se han identificado los tratamientos de los metales mas empleados en la fabricacion de los
vehiculos.

Se han explicado los ensayos que se realizan en la fabricacién de piezas de vehiculos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacion y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

Videos
Elementos/Utiles/Herramientas:
Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 7. Técnicas de corte

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer las herramientas y Utiles destinados a la realizacion de cortes.
- Aprender las distintas técnicas de corte y sabras elegir la mas apropiada en cada caso.
- Realizar cortes y secciones de piezas con diferentes herramientas.

- Conocer las normas de seguridad e higiene en las operaciones de corte.

1. Técnicas de corte.
2. Corte por arranque de viruta.
2.1. Serrado manual.
2.2. Serrado mecénico.
3. Corte por abrasion.
3.1. Radial o amoladora portatil.
4. Corte por cizallamiento.
4.1. Cizalla manual.
4.2. Cizalla neumaética.
4.3. Cizalla de chapa o cizalladora.
4.4. Cincel.
4.5. Roedora.
5. Corte térmico.
5.1. Plasma.
5.2. Oxicorte.

6. Normas de seguridad y proteccion en las operaciones de corte.

- Se han estudiado las técnicas y las herramientas de corte.

- Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a cortar.

- Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar.

- Se han relacionado las distintas herramientas de corte con desprendimiento de viruta con los
materiales, acabados y formas deseadas.

- Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en funcion de los cortes.

- Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas de corte.



Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza.

Se han respetado los criterios de calidad requeridos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido

ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad -

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

ACTIVIDAD DE REFUERZO:

RECURSOS

INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Medios audiovisuales e informaticos:

Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.

Libro de Editex

Videos

Elementos/Utiles/Herramientas:

Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

Examen UD al finalizar esta.

Entrega de ejercicios
Précticas:

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 8. Técnicas de limado y lijado

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer la técnica de limado y la técnica de lijado.

- Saber elegir entre los distintos tipos de limas atendiendo a su forma, su picado, su tamafio y su
grado de corte, en funcion del trabajo a realizar.

- Aprender de qué materiales estan fabricadas las lijas y aprenderas a identificarlas por medio de
su granulometria.

- Aprender a lijar superficies mediante el lijado manual y mediante maquinas lijadoras roto-
orbitales.

- Realizar préacticas de limado y lijado de superficies.

1. Técnica de limado.
1.1. Limado manual.
1.2. Rasqueteado.
1.3. Limado mecanico.
1.4. Limado en carroceria.
2. Técnica de lijado.
2.1. Abrasivos.
2.2. Tipos de abrasivos.
2.3. Herramientas y utiles de lijado.
2.4. Electro-esmeriladora.

3. Normas de proteccién y seguridad en las operaciones de limado y lijado.

- Se han estudiado las técnicas de limado y lijado.

- Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su forma teniendo en
cuenta el trabajo que van a realizar.

- Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza.

- Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas de limado.

- Se han respetado los criterios de calidad requeridos.



ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de

ideas/Debate dirigido - ACTIVIDADES DE

DESARROLLO:

|IClases magistrales con ayuda de presentacion y medios audiovisuales.

|[Ejercicios y problemas de Editex.

- PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta
unidad - ACTIVIDAD DE REFUERZO:

- Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS

Medios audiovisuales e informaticos:

Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.
Libro de Editex

Videos

Elementos/Utiles/Herramientas:

Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 9. Técnicas de taladrado

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conoceras las herramientas y Utiles que se utilizan en las operaciones de taladrado,
despuntado, avellanado y escariado.

- Estudiar los tipos de brocas que se emplean en el taladrado segun el material y el trabajo a
realizar.

- Aprender a taladrar.
- Conocer las técnicas de avellanado y de escariado.
- Conocer las normas de seguridad e higiene en las operaciones de taladrado, despunteado,

avellanado y escariado.

1. Taladrado.
1.1. Taladradora.
1.2. Broca.
1.3. Proceso de taladrado.
1.4. Lubricacion en la operacion de taladrado.
2. Despunteado de puntos de soldadura.
3. Avellanado.
3.1. Fresa de avellanar o avellanador.
4. Escariado.
4.1. Proceso de escariado a maquina.
4.2. Proceso de escariado manual.
4.3. Problemas mas comunes en las operaciones de escariado.

5. Normas de proteccion y seguridad en las operaciones de taladrado, despunteado, avellanado y
escariado.

- Se ha estudiado la técnica de taladrado.

- Se ha descrito el proceso de taladrado y los parametros que se van a ajustar en las maquinas
segun el material que se ha de taladrar.

- Se ha calculado la velocidad de la broca en funcién del material que se ha de taladrar y del

diametro del taladro.



Se ha calculado el diametro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas.

Se han ajustado los parametros de funcionamiento de las maquinas taladradoras.

Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la lubricacién adecuada.
Se ha descrito el proceso de avellanado y escariado.

Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir en él.

Se ha ejecutado el escariado en agujeros.

- Se ha determinado la secuencia correcta de las operaciones a realizar.

Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza.

Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

Se han respetado las normas de seguridad y proteccion junto con los criterios de calidad
requeridos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

Videos
Elementos/Utiles/Herramientas:
Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




UNIDAD DE TRABAJO 10. Tornilleria, roscas y técnicas de roscado

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer las uniones atornilladas y la tornilleria utilizada en los vehiculos.

- Saber qué es unaroscay para qué sirve.

- Identificar las dimensiones fundamentales de las roscas y aprenderas a realizar calculos para la
realizacion de tornillos y roscados interiores.

- Conocer los diferentes tipos de roscas y sus aplicaciones.

- Saber roscar piezas a mano con machos y terrajas, exterior e interiormente, ejecutando los

calculos y operaciones necesarias y efectuando la lubricacién correspondiente.

1. Uniones atornilladas.

N

. Tornilleria: tornillos, tuercas y arandelas.
2.1. Tornillos.
2.2. Tuercas.
2.3. Arandelas.
2.4. Tornillos de rosca-chapa.
2.5. Tornillos autoperforantes.

2.6. Tornillos recubiertos para piezas de aluminio.

w

. Apriete de tornillos.

I

. Roscas.
4.1. Sentido de giro de las roscas.
4.2. Dimensiones de las roscas.
5. Sistemas de roscas.

5.1. Rosca Whitworth.

(2]

. Identificacion de roscas.
6.1. Medida de la rosca con peines de roscas y calibres pasa y no pasa.
6.2. Medidas con el calibre.

7. Roscado manual y reparacion.

7.1. Herramientas para el roscado.

7.2. Técnica de roscado manual.

7.3. Reparacion de roscas.



8. Seguridad y tratamiento de residuos.

Se han estudiado las uniones atornilladas.
Se han identificado los tornillos, tuercas y arandelas utilizados en los vehiculos.

Se han estudiado las roscas y sus caracteristicas y los distintos sistemas de roscas mas

utilizados.

Se ha calculado el didmetro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas.

Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los calculos efectuados para la realizacion del
tornillo.

Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y exterior y se ha
efectuado la lubricacién correspondiente.

Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, asi como su paso, son las
estipuladas.

Se han respetado los criterios de seguridad, higiene y medio ambiente en las operaciones de
roscado.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

Videos
Elementos/Utiles/Herramientas:
Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE




- Desarrollada en la programacion.

UNIDAD DE TRABAJO 11. Soldadura blanda y oxiacetilénica

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

- Conocer las caracteristicas y propiedades y componentes de la soldadura blanda, de la
soldadura fuerte y de la soldadura oxiacetilénica.

- Seleccionar el material de aportacion y los desoxidantes adecuados a la unién en funcién del
material base y la unién que es preciso efectuar.

- Realizar el encendido de soldadores y lamparillas y sabras elegir la llama mas apropiada.

- Conocer las técnicas de soldadura oxiacetilénica més utilizadas.

- Realizar uniones de elementos metalicos mediante soldadura blanda describiendo las técnicas
utilizadas y comprobando que reunen las caracteristicas de resistencia y homogeneidad
requeridas.

- Conocer las normas de proteccion y seguridad a tener en cuenta con los equipos de soldadura

blanda y oxiacetilénica.

1. Soldadura de metales por aportacion de calor.
1.1. Tipos de uniones por soldadura.

2. Soldadura blanda (soldering).

3. Soldadura fuerte (brazing).

4. Soldadura oxiacetilénica.

4.1. Deformaciones y tensiones al soldar.



4.2. Equipo de soldadura oxiacetilénica.
4.3. Llama oxiacetilénica.
4.4. Materiales de aportacion.
4.5. Desoxidantes o fundentes.
4.6. Técnicas de soldadura.
4.7. Ejecucion de las soldaduras.
5. Riesgos y normas de proteccion y seguridad en las operaciones de soldadura.
5.1. Normas de seguridad con el equipo de soldadura oxiacetilénica.
5.2. Normas de proteccion y seguridad del operario.

5.3. Normas de seguridad generales.

- Se han descrito las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda.

- Se harealizado la preparacion de la zona de unién y se han eliminado los residuos existentes.
Se ha seleccionado el material de aportacion en funcion del material base y la unién que es
preciso efectuar.

- Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la unién que se pretende
efectuar.

- Se han seleccionado los medios de soldeo segun la soldadura que se desea efectuar.

- Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios de seguridad.

- Se ha efectuado la unién y rellenado de elementos comprobando que relne las caracteristicas
de resistencia y homogeneidad requeridas.

- Se han respetado las normas de seguridad y proteccion junto con los criterios de calidad
requeridos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA




Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:

PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

Test final del tema

Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOS

Medios audiovisuales e informaticos:

Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra.

Libro de Editex

Videos

Elementos/Utiles/Herramientas:

Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.

UNIDAD DE TRABAJO 12. Soldadura eléctrica

Al finalizar esta unidad el alumnado debe ser capaz de:

Conocer el proceso de soldadura con electrodo revestido.

Aprender a soldar con soldadura MIG/MAG.



- Conocer el proceso de soldeo por puntos de fusion.
- Conocer la soldadura TIG y en qué procesos se emplea.
- Emplear las medidas de proteccion personal y conoceras los riesgos gue tienen las distintas

soldaduras.

1. Soldadura eléctrica por arco y electrodo revestido.
1.1. Equipo de soldadura.
1.2. Materiales de aportacién (electrodos).
1.3. Establecimiento del arco eléctrico.
1.4. Preparacion del equipo de soldadura.
2. Soldadura MIG/MAG.
2.1. Equipo de soldadura.
2.2. Factores y pardmetros que intervienen en la soldadura MIG/MAG.

2.3. Defectos de soldadura.

w

. Soldadura por puntos de fusion.

3.1. Equipo de soldadura.

3.2. Secuencia en la soldadura.

3.3. Factores que intervienen en la soldadura.
4. Soldadura TIG.
4.1. Equipo de soldadura.

4.2. Parametros gue intervienen en la soldadura.

o1

. Seguridad en la soldadura eléctrica.
5.1. Principales riesgos en la soldadura eléctrica.

5.2. Equipo de proteccion individual.

- Se han descrito los procesos de soldeo con soldadura eléctrica.



Se han descrito los distintos equipos de soldadura eléctrica: parametros de ajuste, corriente,

materiales de aportacion, etc.

Se han ajustado los distintos equipos en funcidén de sus caracteristicas, material de aportacién
y piezas a soldar.

Se ha efectuado la unién y rellenado de elementos con los distintos tipos de soldadura eléctrica
comprobando gue relne las caracteristicas de resistencia y homogeneidad requeridas.

Se han respetado las normas de seguridad y proteccion junto con los criterios de calidad
requeridos.

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA

- ACTIVIDAD DE INTRODUCCION: Lluvia de ideas/Debate dirigido -
ACTIVIDADES DE DESARROLLO:
Clases magistrales con ayuda de presentacién y medios audiovisuales.

Ejercicios y problemas de Editex.

- PRACTICAS EN EL TALLER: Asociadas a esta unidad - ACTIVIDAD
DE REFUERZO:

- Test final del tema

- Desarrollo de la metodologia punto 8 de la programacion.

RECURSOQOS INSTRUMENTOS DE EVALUACION
- Medios audiovisuales e informaticos: Examen UD al finalizar esta.
- Power point, plataforma moodle, proyector, ordenador y
pizarra. Entrega de ejercicios
- Libro de Editex Practicas:

- Videos
- Elementos/Utiles/Herramientas:
- Vehiculos, Carros/Persiana de herramientas.

ATENCION ALUMNADO NEE

- Desarrollada en la programacion.




TABLA DE AUTOEVALUACION DE LA PRACTICA DOCENTE.

Para la valoracion hay que tener en cuenta que 1 es la peor puntuacion y 5 mejor

puntuacion.

ITEMS A VALORAR

He cumplido con la programacién didactica.

Las practicas realizadas se han ajustado a los contenidos del

modulo.

He adecuado y revisado la programacion didactica en base a los

resultados de la evaluacion continua.

He atendido a la diversidad del grupo.

Me he coordinado con los profesionales que trabajan con el

grupo.

He utilizado instrumentos de evaluacion diversos.

He registrado adecuadamente los resultados de la evaluacién

continua.

He trabajado todos los resultados de aprendizaje.

Realizo actividades de innovacion metodologica.

He hecho un seguimiento de los alumnos continuo.




PROPUESTAS DE

MEJORA

TABLA DE EVALUACION DE LA PRACTICA DOCENTE POR LOS ALUMNOS.

Para la valoracion hay que tener en cuenta que 1 es la peor puntuacion y 5 mejor

puntuacion.

ITEMS A VALORAR

El mddulo ha cumplido tus expectativas iniciales.

Consideras que has aprendido suficiente en este modulo.

Las explicaciones del profesor has sido claras.

Las practicas se han ajustado a lo esperado teniendo en cuenta el

material disponible.

Se han impartido todos los contenidos del modulo.




El profesor ha sido comunicativo con los alumnos.

Las pruebas evaluadoras han sido justas respecto a lo que se habia

explicado.

Se han realizado diferentes tipos de actividades.

La valoracién del profesor en general es buena.

La valoracién del modulo en general es positiva.

PROPUESTAS DE

MEJORA




ANEXO I

https://create.kahoot.it/details/3d9ba7f9-d66e-49fb-a591-bbe402e8f814

:Qué es un plano en dibujo técnico?

2 0 ® 2
] il

onto Que representa las diforontes
@ ’ Una herramienta para medir distancias O
eza o conjunto I

. Un software para disefar grificos. O - Un método de ensamblaje de piezas O
€

{Qué representa una linea continua gruesa en un dibujo técnico?

A Lineas gde cotas y dimensiones O I ’ CoNntomos y anstas ocultas

. Cantornes y aristas visibles. @ B Eies de simetria.
7



https://create.kahoot.it/details/3d9ba7f9-d66e-49fb-a591-bbe402e8f814

:Qué significa la acotacion en dibujo técnico?

-
! Indicar las dimensiones y caracteristicas de
A Represontar diferantes vistas de un obijoto. I e -
as p

. Medir of drea de un objeta. O . Dibujar a escala reducida O
i

¢Cual es la funcion principal de una vista en planta en un dibujo técnico?

»
Representar |a vista Iateral de un objeto O I ’ Mostrar la vista superior de un objeto

Mostrar |3 vista frontal de un objeto. O . Indicar las secciones internas de un objets
z




:Qué tipo de linea se utiliza para representar una cota?

continua gruess

Regla numerada O I ’ Escuadra y cartabon

‘ Compaa. O . Transportador de dngulos
13
|




(Qué es una escala en dibujo técnico?

A La proporcién antre ol dibujo y el objeto real @ I ’ Una medida de longitud

iguales

. e AP ST O . Un método para dividir una linea en partes
i

¢Cual es la diferencia entre una linea de contorno visible y una linea de contorno
oculto?

: La linea de
A La linea de contorno visible es mas delgada .
= apiz azul

La {inea de contorna visibie es continus y Ia B Mo hay diferencia entre elias
del oculto discontinua. I cAda hamtaiantados



¢{Qué significa un simbolo de diametro (@) en una cota?

-
- -
s
S
i
.
-
— I
o e oo - -

. Dibujar el objeto en perspectiva,

O%l

ias dimensiones exterioras de un

o que
| Representar la vista superior del objeto

O




ANEXO llI

Dibujo Técnico:
Perspectiva
Isométricay
Caballera

Una introduccion a Ias técnicas de
perspectiva en dibujo técnico

Introduccion a
la Perspectiva
Isométrica

La perspectiva isométrica es un método de
representacion grafica en el que las tres
dimensiones de un objeto se muestran en un
solo plano. Las lineas paralelas permanccen
paralefas y no convergen,




Caracteristicas de
la Perspectiva
Isométrica

- Los ejes estan separados por 120°,
- No hay distorsion por perspectiva.

- Es util para representar diagramas técnicos y
piezas mecdnicas.

Introduccion a la
Perspectiva
Caballera

La perspectiva caballera es una técnica de dibujoen la «
que un objeto es representado de forma que sus lineas &=
horizontales y verticales se dibujan a escala verdadera, :
mientras que las lineas perpendiculares al plano de y
proyeccion se dibujan en angulo. ' /



Caracteristicas
de la Perspectiva
Caballera

- Las lineas verticales y horizontales mantienen su
longitud real.

- Las lineas recedentes se dibujan en angulo,
comunmentea 45°,

- Es util para representar objetos en arquitectura y disefio »
industrial. v




ANEXO IV

Dibujo Técnico: Secciones y Detalles,
Escalas y Acotacion
ROBERTO OLTRA

Introduccion a las Secciones

Definicién de Secciones

Las secciones en dibujo tonsco son cores Imaginerios de un objero para mostiar
detaties internos que no son visibles en las vistas extemas. S.lrmddlnelme‘a la
estructura Intems de un objeto para fecilitar su comprensiény Tabricacion.

Propésito de las Secciones

El cipal de las secelones es ‘ormacion
detallada sobre las caracteristicas intemas de un objeto, in U
forma, dimensionesy disposicion de sus una

Aplicaciones Practicas

Las secciones son fundamentales para la Interpretacion y comprenaidn de disefios de
Ingmldl.u?um fabricacion. visuslizer partes ocultas, anallzar
errores en la Mym,nuumﬂ,mqmmﬂlmim



Detalles

Definicion de Detalles

Los detalles en dibujo técnico son reprasentaciones amphades o expandidas de
partes especificos deun objelo, con el propdsito de mastrar caracteristicas

detsfladas con mayor precision y clandad

Importancia de los Detalles

Los detalles son esenciales para destacar dreas criticas 0 especificas deun ~ e b
Obje10, COMO CONeHones, 1080, PErNOS, antre otros, facilitands su comprensidn y
fabricacidn preciza

| I; -

Precision y Claridad

Al mostrar detalles de un objeto, se logra Una representacion precisa de sus
componentes, lo que resulta vital para la comecta fabricacion y ensamblaje,

ovitando errores y malinterpretacionss

Introduccion a las Escalas

Concepto de Escala

En dibo técnico, Iz escala se refiere a la relacidn entre las
dimensiones representadas en un dibuoy las dimensiones
roales del objeto. Permite mostrar obyetos a 1 tamano mas
manejable 0 ampliade, manteniende la proporcianatidad

Aplicacion en Dibujos Técnicos

Las escales son esenciales para representsr objetos grandes
o detallados de manera clara y legible en un espacio imitado,
mendo tna herramienta crucial para |a comunicocion efectiva
e &l dibujorécnica

Importancia de la Escala

La escala o5 fundamental pararepresentar de manera precisa
objetos de diferentes 1amanos y proparcianes, permstiendc su
visualizacidn detallada en planos y dibujos técnicos.




Tipos de Escalas

Escala de Reduccién

Una escala de reduccion representa el objeto en un tamafio mas pequeno que el
onginal, permitiendo mostrar objetos grandes én un espeoio imitado de un dibuyjo

Escala de Ampliacion

La escala de ampliacién representa el objeto en un tamaho mayor gue &f
origingl, brindando detalies especificos de companentes o partes del
objeto

Escala Natural

La escala netwal representa ed objeto consus dimensiones reades, siendo utilizada
para mostrar ob|etos de tarmano moderado en un dibyo téenico

Como Utilizar las Escalas

Indicaciones de Escala Seleccion Adecuada de Escalas

Es fundamental proporcionar Al aplicar escalas, es crucial seleccionar

Indieaciones claras sobre Ia escala |a escala adecuada que permita

utilizada en ¢l dibujo, inchayendo la represantar con precision las

relacién de asonias y cualquier ajuste dimensiones y proporcionas la

realizado en la representacion del objeto, informacion necesara sobre of objetoen
1 dibujo tecnico



Introduccion a la Acotacion

Definicion de Acotacion o
La scotacion en dibujo téenico consiste en aliadir medidas dimensionales y
tolerancias o loy dibujos, facilitando la fabricacian, inspeceidn y ensamblaje de los
objetos represeniados

Importancia de la Acotacion

La acotacidn es crucidd para comunicar de manera precisa las dimensionesy
tadleranciag de los objetas representados, ssequrando ia interpeetlacion comecta y
Ia fabricecian fiel al disefio.

Facilita la Interpretacion S 1

La acotacion proporciona la informacion necesaria para comprender las |
dimensionesy caractensticas de l1os objetos representados, pemmitiendo su
reproducoion y verificacion con exactitud

Tipos de Lineas de Acotacion

Lineas de Cota Lineas de Extension

Las lincas de cota se utilizan para indicar las dimensiones Las lineas de extensién s& usan para extender visualmente laz
lincales dei objeto, mestrando [a longitud, grosor o alturs de lineas de cota hasta sicanzar el objeto acotado, mesorando ia
ins diferentes panes del objeto logibilidad y clandad de las mediciones

Lineas de Referencia

Las lineas de referencia se emplean pars mostras lss
dimengiones desde una base o linea imaginarna,
proparcionando informacicn adicional sobre la disposicion y
relacidn de las medidas




Normas de Acotacion

Unidad de Medida
Las normas de acotaolon establecen fa unidad de medida a utiliziv, ya sea pugndna.
milirvetros U otras, garantizando ls uniformidad en la rep tocion dimerss
Requisitos de Tolerancia
Las normas definen los requisitos de tolerancia para tas dimensiones
criticas, asegurando la precisian y calidad requanids en la fabdicacion y
montsje de jos ab]e'lnt
Ublcacién de las Cotas
Lil nonmas cepecl!lcmla ubicaciony mposacm dolos catas en los dibyos
| zando una rep claray c de las dimensiones del

objeto



ANEXO V

Alumnado de Mecanizado basico. Tercer
trimestre

Este formulario se pasara al alumnado de primer curso de grado medio de FP de
electromecanica de Maquinaria durante el transcurso del tercer trimestre. En concreto en
la primera sesidn del proyecto de innovacion educativa.

Se pretende conocer el estado actual de los alumnos y su motivacién de cara al médulo.

Cambiar de cuenta &

Eg Nocompartido

* Indica que la pregunta es obligatoria

Es la primera vez gue cursas este modulo? *

O sl
O no

Que modulo de los que cursas durante este curso es el que mas te motiva? *

Tu respuesta



Que te parece gue ha sido lo mas interesante de todo lo que has aprendido hasta *

la fecha en este modulo?

Tu respuesta

Teniendo en cuanta todo lo aprendide hasta hoy en Mecanizado basico, crees
que te servira para tu desarrollo profesional en un futuro?

(O Nolosé
O No

(O Poco
(O Mucho

*

Si tuvieses gue elegir que vamos a aprender en las sesionas gue nos guedan, gue *

técnica te gustaria que fuese?

Tu respuesta

Te gustaria participar en un proyecto en que construyeses algo para la

comunidad?

OO OO0OO0

Mucho
Si
Tal vez
No

Desconozco que es



